wD" Umristanleitung von Erdgas auf Flissiggas

Umrustsatz | Geratetypen

Gasart

8602667 CGB-(K)-20,CGW-20/120,CGS-20/160

B/P

8610610 CGB-(K)-24,CGW-24/140,CGS-24/200

P

A Die Umristung darf nur durch einen anerkannten Fachmann durchgeftihrt werden!

Inhalt der Umrlstsatze:
86 02 667| CGB-(K)-20, CGW-20/120, CGS-20/160

Nr. Artikel Artikel-Nr. Stick
1 Brenner Gewebe 28 00 060 1

2 Gasdrosselblende grin 430 17 20 523 1

3 Flachdichtung %" 39 03 021 1

4 Umrusttypenschild 30 30 405 1

86 10 610| CGB-(K)-24, CGW-24/140, CGS-24/200

Nr. Artikel Artikel-Nr. Stiick
1 nicht vorhanden - -
2 Gasdrosselblende rot 510 17 20 520 1
3 Flachdichtung 3" 39 03 021 1
4 Umrusttypenschild 30 30 405 1

1. Umristung der Therme

Fuhren Sie folgende Arbeitsschritte durch. Achten Sie
dabei auf den Einsatz neuer Flachdichtungen:

c - Trennen Sie das Gerat von der
Spannungsversorgung.
- SchlieBen Sie den Gashahn.

- Nehmen Sie den Verkleidungsdeckel ab, Bild 2.

- Nehmen Sie das Ansaugrohr (a) ab, Bild 3.

- Ziehen Sie den Steuerschlauch (b) von der Misch-
kammer ab, Bild 3.

- Losen Sie die Uberwurfmutter (c) an der Mischkammer
und entnehmen Sie die Gasdrosselblende, Bild 3 (Bei
Erdgas LL ist keine Gasdrosselblende eingebaut).

Nur CGB-20, CGB-K-20, CGW-20/120, CGS-20/160

- Drehen Sie den Ventilator (d) aus seinem Verschluf3,
Bild 3. Heben Sie dazu das Sicherungsblech (e) an.
Ziehen Sie die AnschluRkabel ab und entfernen Sie
den Ventilator.

- Ziehen Sie das Ziindkabel von der Ziindelekirode ab (f).

- Entfernen Sie die Sicherungsklammer (g) an der
Schwenkachse, Bild 3.

- Heben Sie die Brennkammer an und schwenken Sie
sie aus dem Brennraumgeh&use heraus.

- Entnehmen Sie den Brenner aus dem Brennkammer-
deckel, Bild 4.

- Uberpriifen Sie die Brennerdichtung auf Schaden. Ist
diese beschadigt, mul3 sie ausgetauscht werden.

- Bauen Sie den neuen Brenner (1) ein. Achten Sie
dabei auf einen guten Sitz der Brennerdichtung.

ﬁ - Uberprifen Sie die untere Brenn-
kammerdichtung auf Schaden. Ist die-
se beschéadigt, mul sie ausgetauscht

werden.

- Schwenken Sie die Brennkammer wieder in das
Brennraumgeh&use zurtck.

Bild 1: Inhalt des Umriistsatzes

Bild 2 : Abnehmen des Verkleidungsdeckels
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WD,' Umristanleitung von Erdgas auf Flissiggas

ﬁ - Drucken Sie die Brennkammer in die
Bodenplatte, bis Sie die Sicherungs-
klammer (g) montieren kdnnen. Achten
Sie dabei auf einen guten Sitz der
Brennkammerdichtung. Montieren Sie

die Sicherungsklammer (g).

- Setzen Sie den Ventilator wieder in seine Fuhrung.
Achten Sie dabei auf einen guten Sitz der Dichtung.
Befestigen Sie die elektrischen Anschliisse wieder
an dem Ventilator. Drehen Sie den Ventilator wieder
zuruck in die ursprungliche Position. Achten Sie dar-
auf, dal3 das Sicherungsblech (e) seine Funktion er-
fallt.

Gasdrosselblende Flussiggas

CGB-20 grin@4,3
CGB-K-20

CGW-20/120
CGS-20/160

CGB-24 rot@5,1
CGB-K-24

CGW-24/140
CGS-24/200

Tabelle 1

- Setzen Sie die Gasdrosselblende (2) ent-

A sprechend Bild 5 in die Mischkammer

ein und befestigen Sie unter Verwen-

dung der neuen Flachdichtung (3) das
Gasrohr.

- SchlieRen Sie die Ziindelektrode an.

- Stecken Sie den Steuerschlauch auf den Anschluf3
an der Mischkammer.

- Montieren Sie das Ansaugrohr.

- Stellen sie den Gas-Luft-Verbund geméaR des Ab-
schnittes 2. Einstellung des Gas-Luftverbund ein.

Bild 4: Entnahme des Brenners

Mischkammer

Bild 5: Einbau der Gasdrosselblende
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2. Einstellung des Gas-Luft-
verbundes

A) CO,-Einstellung der oberen Belastung

- Regelungsgehause herausschwenken.

- Schraube aus der linken MeRoffnung entfernen

(Abgasmelstutzen), Bild 6.

- Schieben Sie die MeRRsonde des CO,-Mef3gerates 140
mm in die MeR6ffnung und nehmen Sie das Mel3gerat

in Betrieb.

- Drehen Sie den Programmwahlschalter in Stellung
Schornsteinfegerbetrieb (Leuchtring der Statusanzeige

blinkt gelb).

- Messen Sie bei Vollast den CO,-Gehalt am offenen
Gerét. Offnen Sie bei zu geringer Warmeabnahme ggf.

einige Heizkdrperventile.

- Stellen Sie den CO,-Gehalt durch Drehen an der Gas-
durchfluBschraube am Gaskombiventil gemaf Tabel-

le 1 ein, Bild 7.
- rechts drehen - CO,-Gehalt wird niedriger
- links drehen - CO,-Gehalt wird héher

Umristanleitung von Erdgas auf Flussiggas

MeR6ffnung "Abgas™

Flissiggas

obere Belastung bei offenem Geréat

99%+0,2%

Tabelle 2

B) CO,-Einstellung der unteren Belastung

- Starten Sie die Therme durch Driicken der Reset-Tas-
te erneut. Die folgenden Einstellungen missen inner-
halb von ca. 120 Sekunden nach dem Brennerstart
erfolgen. Wiederholen Sie ggf. die Startphase durch

erneutes Driicken der Reset-Taste.

- Uberpriifen Sie den CO,-Gehalt am offenen Geréat mit
dem CO,-MeRgerat. Die Werte mussen den Angaben

in Tabelle 2 entsprechen.

- Justieren Sie den CO_-Gehalt ggf. durch Drehen an
der Nullpunktschraube am Gaskombiventil nach, Bild
7. Dazu muf3 die Schutzkappe abgeschraubt werden.

- rechts drehen - CO,-Gehalt wird hoher
- links drehen - CO,-Gehalt wird niedriger

Bild 6: MeRoffnung Abgas

Schutzkappe vor der
Nullpunktschraube

Gasdurchflui3-
schraube

Gasanschlu3druck

Flussiggas

untere Belastung bei offenem Gerét

10,8 % £0,5%

Tabelle 3

- Schrauben Sie die Schutzkappe der Nullpunktein-

stellung wieder auf.

Bild 7;: Gaskombiventil
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C) Uberprufen der CO,-Einstellung

- Schwenken Sie das Regelungsgehause wieder ein.

- Verschliel3en Sie das Gerat durch Montieren des
Verkleidungsdeckels.

- Drehen Sie den Programmwahlschalter in Stellung
Schornsteinfegerbetrieb.

- Uberpriifen Sie den CO,-Gehalt am geschlossenen
Gerat mit dem CO,-MeRgerat. Der CO,-Gehalt muf3
der Angabe in Tabelle 3 fur die obere Belastung
entsprechen.

- Starten Sie die Therme durch Driicken der Reset-Tas-
te erneut. Uberpriifen Sie den CO,-Gehaltinnerhalb
von ca. 120 Sekunden nach dem Brennerstart. Der
CO,-Gehalt muB3 der Angabe in Tabelle 3 fur die un-
tere Belastung entsprechen.

Umristanleitung von Erdgas auf Flussiggas

Flissiggas

geschlossenes Gerat
untere Belastung
11,0% £ 0,5%

obere Belastung
10,1% £ 0,3 %

Tabelle 4

- justieren Sie ggf. den CO,-Gehalt gemal3 der Abschnit-
te A) und B) nach.
- Verschliel3en Sie die MeR6ffnung.

o

AnschluRdruck 50 mbar I
I (fiir CGB-24)

D) Aktualisieren des Typenschilds

Eingestellt auf P
AnschluBwert 2,0/2,5 kg/h

- Schneiden Sie aus dem Umristtypenschild (4) die

Zeile fur den CGB-20 aus.

Uberkleben Sie mit dem ausgeschnittenen Streifen
die entsprechenden Zeilen auf dem Typenschild im
Gerét, Bild 8.

}(_

Eingestellt auf B/P
AnschluBwert 1,6/2,0 kg/h

Eingestellt auf B/P
AnschluBwert 2,0 kg/h

AnschluBdruck 50 mbar

AnschluBdruck 50 mbar

P (fir GB/TGB-20/CGB-20)

DE

(fiir TGK)

Eingestellt auf B/P

AnschluBdruck 50 mbar

AnschluBwert 3,0 kg/h (fr TGB-40/CGB)

GBO3-—-

Umristtypenschild (4)

Ce€
ves]| || DEIATILY
Brennwert Kombi-Wasserheizer Typ CGB-K-20

Bestimmungsland  DE AT LU
Kategorie 112 ELL3/B/P | Il 2H3B/P | Il 2ELL3/B/P
Art  B33,C13x,C33x, C43x | C13x, C33x | B33, C13x,C33x

CB3x C43x C43x, C63x

Eingestellt auf Erdgas E H

AnschluRdruck 20 pbar
Eingestellt auf B/P AnschluBdruck 50 mbar /
AnschluBwert 1,6/2,0 kg/h

v

Warmwasser 57-23,5kW

Heizen 57-19,5kW

Leistungsbereich

Heizen 50/30°C 6,1-20,5kW

Heizen 80/60°C 5,6-19,0 kW

90°C

Max.Vorlauftemperatur

Bild 8: Aktualisieren des Typenschilds



