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W IF

Sicherheitshinweise

In dieser Beschreibung werden die folgenden Symbole
und Hinweiszeichen verwendet. Diese wichtigen Anwei-
sungen betreffen den Personenschutz und die technische
Betriebssicherheit.

A
A\

»Sicherheitshinweis“ kennzeichnet Anweisun-
gen, die genau einzuhalten sind, um Gefahrdung
oder Verletzung von Personen zu vermeiden und
Beschadigungen am Gerét zu verhindern.

Gefahr durch elektrische Spannung an elektri-
schen Bauteilen!

Achtung: Vor Abnahme der Verkleidung Be-
triebsschalter ausschalten.

Greifen Sie niemals bei eingeschaltetem Betriebs-
schalter an elektrische Bauteile und Kontakte!
Es besteht die Gefahr eines Stromschlages mit
Gesundheitsgefidhrdung oder Todesfolge.

AnAnschlussklemmenliegtauch beiausgeschal-
tetem Betriebsschalter Spannung an.

Achtung] »Hinweis“ kennzeichnet technische Anweisun-
gen, die zu beachten sind, um Schaden und
Funktionsstorungen am Gerit zu verhindern.

Allgemeine Hinweise

A

Alle Wartungsarbeiten dirfen nur von einem Fach-
handwerker durchgefiihrt werden.

RegelmafRige Wartung sowie die ausschlieRliche
Verwendung von Original Wolf-Ersatzteilen sind fiir
einen stérungsfreien Betrieb und lange Lebensdauer
Ihres Gerates von entscheidender Bedeutung.
Wirempfehlen daher einen Wartungsvertrag mit Ihrer
Fachhandwerkerfirma abzuschlief3en.

Bild: Ziindtrafo, Zlindelektrode, Warmetauscher
Gefahr durch elektrische Spannung,
Gefahr von Verbrennung durch heilRe Bauteile

Bild: Gaskombiventil
Gefahr durch elektrische Spannung
Gefahrvon Vergiftung und Explosion durch ausstrémendes Gas

Bild: Gasanschluss
Gefahrvon Vergiftung und Explosion durch ausstrémendes Gas
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wm Umristung auf andere Gasarten

Regelungsdeckel nach unten klappen.
Brennwerttherme am Betriebsschalter ausschalten.

An den Netzanschlussklemmen des Gerates liegt
auch bei ausgeschaltetem Betriebsschalter elektri-
sche Spannung an.

Anlage spannungsfrei machen.

c Gashahn schliel3en.

Verbrennungsgefahr
Vor Beginn der Wartungsarbeiten Gerat etwa eine
halbe Stunde abkihlen lassen

Den Frontverkleidungsdeckel mit dem linken und rechten
Drehriegel entriegeln. Frontverkleidungsdeckel unten I6sen
und oben aushéngen.

linker Drehriegel

rechter Drehriegel
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Umrustung auf Erdgas E/LL (G20/G25)

4)
4 x Schrauben
i SwWs8
Stecker ®®@ abziehen (vorher Kreuzschlitzschrauben
I0sen)

Gaskombiventil von der Mischkammer fir Gas/Luft ab-
schrauben (4 Schrauben SW8).

2) Fte
. 5)
Gasdrosselblende ¢
\ﬂ
-
Verschraubung Gasanschluss am Gaskombiventil I6sen
Eingebaute Gasdrosselblende entfernen und durch die
3) fur die neue Gasart bestimmte Gasdrosselblende (nach
Tabelle Seite 6) ersetzen.
6)

O-Ring

Nach dem Zusammenbau von Gasdrosselblende, Gas-
kombiventil und Luftansaugrohr O-Ring mit Siliconfett in
die Dichtnut des Geblases heften, Mischkammer wieder
montieren.

- L
Mischkammer vom Ventilator (3 Stck. Innen-Sechs-
kantschrauben 5mm) abschrauben evtl. Luftansaugrohr
abziehen

Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge.
Hinweis: Bei Umriistung von Flissiggas auf Erdgas muss vor dem Zusammenbau das Gaskombiventil gewechselt und die Ab-
gasblende (siehe Seite 5/6) entfernt werden.
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Umrustung auf Flussiggas P (G31)

5)

Stecker @@ abziehen (vorher Kreuzschlitzschrauben

I6sen)

2) FEt

3)

6)

Mischkammer vom Ventilator (3 Stck. Innen-Sechs-
kantschrauben 5mm) abschrauben evtl. Luftansaugrohr

abziehen

7)

4)

4 x Schrauben
SW8

Gaskombiventil von der Mischkammer fiir Gas/Luft ab-

schrauben (4 Schrauben SW8).

Mischkammer

Gasdrossel-

Verschraubung
Gasanschluss

4 x Schraube SW8

4 Schrauben SW8 an der Verschraubung Gasanschluss
entfernen und Verschraubung vom Gaskombiventil ab-
nehmen.

Gaskombiventil und Gasdrosselblende entfernen.

Die Schutzaufkleber an Ventileinlass und Ventilauslass des
neuen Gaskombiventils an die Offnungen des entfernten
Ventils anbringen. Das entfernte Gaskombiventil an Wolf
zurlicksenden.

0O-Ring 23,47 x 2,62
Gasdrosselblende 6.7

Gaskombiventil

Verschraubung
Gasanschluss

Verschraubung Gasanschluss mit O-Ring 26 x 4 an das
neue Gaskombiventil fur Flissiggas (Art.-Nr. 2744621)
anschrauben.

Neue Gasdrosselblende mit Kennung 6.7 (Art.-Nr.
1730640) in Gaskombiventil einsetzen.

Gaskombiventil mit O-Ring 23,4 x 2,6 an Mischkammer
anschrauben.

O-Ring

Gaskombiventil

Verschraubung
Gasanschluss

O-Ring mit Siliconfett in die Dichtnut des Geblases heften
und Mischkammer mit Gaskombiventil an Brennergeblase
montieren.

Verschraubung Gasanschluss mit Gaszuleitung dicht
verschrauben.

3061741_0710



W IF

Umrustung auf andere Gasarten

Hinweis: Bei Umrlstung von Erdgas auf Flissiggas muss zusatzlich eine Abgasblende wie folgt in die Kondensatwanne eingebaut
werden. Bei Umrlstung von Flissiggas auf Erdgas muss die Abgasdrosselblende entfernt werden. Dieser Montage-
schritt erfolgt vor dem Einbau der Mischerkammer und dem kompletten Zusammenbau.

8)

Nach Abnahme des oberen Verkleidungsdeckels Blech-
schraube Arretierung Luft- / Abgasrohr l6sen.

Arretierung Luft- / Abgasrohr in Pfeilrichtung schieben.
Abgasrohr nach oben aus der Kondensatwanne heraus-
ziehen.

A

10)

Abgasblende

Abgasblende @ 53 mm in die Kondensatwanne einlegen

und Abgasrohr wieder hineinschieben.

Hinweis: Bei Umriistung von Flissiggas auf Erdgas muss
die Abgasblende entfernt werden. Mischkammer
wie unter Punkt 6) beschrieben montieren.
Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge.

11) Typenschild aktualisieren.
Die betreffenden Zeilen vom beiligendem Typenschild
ausschneiden und damit die betreffenden Zeilen des Ge-
ratetypenschildes Uiberkleben.

Ce
0085
Brennwert Kombi-Wasserheizer
Bestimmungsland DE
Kategorie 112 ELL3/P
Art B33, C13x,C33x, C43x
C63x

Eingestellt auf B/P
AnschluRwert 1,6/2,0 kg/h

DE/ATILU

Typ CGB-100

LU

112 ELL3/P

C13x, C33x | B33, C13x,C33x

C43x C43x, CB3x
Anschlufdruck 50 mb:

AT
112H3P

Eingestellt auf Erdgas E/H

y AnschluRdruck 20 mbar
\ Eingestellt auf Erdgas LL

AnschluBdruck 20 mbar

GB06-—-

Eingestellt auf Erdgas E/H /
Anschlufdruck
20 mbar 7
Warmwasser 18,5-94 kW
Heizen 19,5-94 kW
(fiir GB/TGB/TGKICGB) Leistungsbereich
Heizen 50/30°C 19-98-8 kW
DE Heizen 80/60°C 18-91,5kW
(fir GBICGR/TCR/TGKIGU; Max.Vorlauftemperatur 90°C
(GGIGU-1/GG-1/GU-2/GG-2)

Umrusttypenschild

Bild: Aktualisieren des Typenschilds

Umristsatze fur CGB-75/100 fur die Umristung auf andere Gasarten: (Bitte entsprechende Art.-Nr. bei der Bestellung angeben)

Umristung auf Erdgas E/H (G20)

Art.-Nr. 86 10 471

Kennzahl 1000*

Umristung auf Erdgas LL** (G25)

Art.-Nr. 86 10 471

Kennzahl 1260*

Umriistung auf Flissiggas P (G31)

Art.-Nr. 86 12 714

Kennzahl 6.7 *

Umristung von Flissiggas P (G31) auf Erdgas E/H (G20)

Art.-Nr. 86 12 863

Kennzahl 1000*

Umristung von Flussiggas P (G31) auf Erdgas LL** (G25)

Art.-Nr. 86 12 863

Kennzahl 1260*

* Kennzahl in Gasdrosselblende eingepragt
** Erdgas LL und E nicht fiir Osterreich
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WD" CO,-Einstellung

Einstellung Gas-Luftverbund

Die Einstellarbeiten miissen in nachfolgend beschriebener Reihenfolge durchgefiihrt werden. Das Gaskombi-
ventil ist werksseitig bereits auf die Gasart gemaR Typenschild eingestellt. Eine Einstellung am Gaskombiventil
darf nur nach der Umriistung auf eine andere Gasart oder im Servicefall vorgenommen werden.

Offnen Sie bei zu geringer Wiarmeabnahme einige Heizkdrperventile.

A)CO,-Einstellung bei oberer Belastung (Schorn-
steinfegerbetrieb) fiir Erdgas EILF
- Regelungsdeckel nach unten klappen. |

Den Verkleidungsdeckel mit dem linken und rechten Drehrie-
gel entriegeln. Verkleidungsdeckel unten I6sen und oben
aushangen.

- Schraube aus der linken Messoéffnung “Abgas” entfernen.

- Messsonde des CO,-Messgerétes in die Messéffnung “Ab-
gas” einfiihren (ca. 120mm).

- Temperaturwahlschalter in Stellung Schornsteinfeger linker Drehriegel rechter Drehriegel
ﬁ drehen.

(Leuchtring zur Statusanzeige blinkt in gelber Farbe).

- Sicherstellen, dass das Heizgerat nicht elektronisch begrenzt
ist.

- Bei Vollast den CO,-Gehalt messen und mit den Werten in
untenstehender Tabelle vergleichen.

- Bei Bedarf den CO_-Gehalt mit der Gasdurchflussschraube
am Gaskombiventil gemaR Tabelle korrigieren.

Bild: Drehriegel 6ffnen

Bei Fliissiggas kann die obere Belastung nicht eingestellt Gasdurchfluss-

werden. = schraube
: (nur bei Erdgas)

Bild: Gaskombiventil

- rechts drehen - CO, Gehalt wird niedriger
- links drehen - CO, Gehalt wird héher

Messo6ffnung
~Abgas®
Gerat offen
bei oberer Belastung |
Erdgas E/H/LL Flissiggas P (Kontrolle) i) %
8,6% + 0,2% 10,1% = 0,2%

- Schornsteinfegerbetrieb beenden durch Drehen des Tem-

peraturwahlschalters zuriick in Ausgangsstellung. _..

Bild: Abgasmessung bei gedffnetem Gerat

3061741_0710 7



W IF

CO,-Einstellung

B) CO,-Einstellung bei unterer Belastung (Softs-
tart)

- Schutzschraube tber Nullpunktschraube mit Torx-Schrau-
bendreher entfernen.

- Die Brennwerttherme durch Driicken der “Entstor-Taste”
erneut starten.

- Ca. 20 Sekunden nach dem Brennerstart den CO,-Gehalt
mit dem CO,-Messgerat kontrollieren und ggf. an der
Nullpunktschraube mit Torx gemaf Tabelle nachjustieren.
Diese Einstellung muss innerhalb von 180 Sek. nach dem
Brennerstart erfolgen. Evtl. durch Driicken der “Entstortaste”
die Startphase zur Einstellung wiederholen.

- Wahrend dieser Einstellung darf kein Warmwassserbetrieb
erfolgen!

- rechts drehen - CO, héher!
- links drehen - CO, niedriger!

Gerit offen
bei unterer Belastung

Erdgas E/H/LL
8,5% £ 0,2%

Flussiggas P
9,7% + 0,2%

- Schutzschraube wieder eindrehen.

C) Uberpriifen der CO,-Einstellung
- Nach Abschluss der Arbeiten Verkleidungsdeckel montieren
und die CO,-Werte bei geschlossenem Gerat lberprifen.

Beachten Sie bei der CO,-Einstellung die CO-
Emission. Ist der CO-Wert bei richtigem CO,-
Wert > 300ppm, ist das Gaskombiventil nicht
richtig eingestellt. Gehen Sie wie folgt vor:

- Nullpunktschraube ganz hineindrehen

- Nullpunktschraube 1%2 Umdrehungen 6&ffnen.

- Einstellvorgang ab Abschnitt A) wiederholen.

- Bei richtiger Einstellung muss die Brennwerttherme auf

die CO,-Werte gemal nebenstehender Tabelle eingestellt
sein.

D) Abschluss der Einstellarbeiten

- Therme aufRer Betrieb nehmen und die Mess-6ffnungen und
Schlauchanschlussnippel wieder verschlieRen. Gasstrecke
und Hydraulik auf Dichtheit kontrollieren.

Nullpunkt-
schraube

Gasdurch-
flussschraube
(nur bei Erdgas)

Schutzschraube

Bild: Gaskombiventil

Messoffnung
~Abgas*“
%, .

Bild: Abgasmessung bei geschlossenem Gerat

Gerat geschlossen
bei oberer Belastung

Erdgas E/H/LL
8,8% + 0,5%

Flissiggas P
10,3% + 0,5%

Gerit geschlossen
bei unterer Belastung

Erdgas E/H/LL
8,7% = 0,5%

Flissiggas P
9,9% % 0,5%
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W iF

Inbetriebnahmeprotokoll

Inbetriebnahmearbeiten

Messwerte oder Bestatigung

1.)

Gasart

Erdgas E/H
Erdgas LL
Flissiggas
Wobbe-Index

Betriebsheizwert

kWh/m3
kWh/m?

Gasanschlussdruck Uberprift?

[

Gas-Dichtheitskontrolle durchgefiihrt?

Luft-/Abgassystem kontrolliert?

Hydraulik auf Dichtheit kontrolliert?

Siphon befillen

Therme und Anlage entllftet?

Anlagendruck 1,5 - 2,5 bar vorhanden?

Anlage gespiilt?

10.)

Harte Heizungswasser zwischen 2 und 11° dH?

11.)

Keine chemischen Zusatzmittel (Inhibitoren; Frost-
schutzmitel) eingefullt?

12.)

Gasart und Heizleistung in Aufkleber eingetragen?

13.)

Funktionsprufung durchgefihrt?

OO ojojo|g|o|g|g)d

14.)

Abgasmessung:

Abgastemperatur brutto

Ansauglufttemperatur

Abgastemperautur netto

Kohlendioxydgehalt (CO,) od. Sauerstoffgehalt (O,)
Kohlenmonoxydgehalt (CO)

15.) Verkleidung angebracht? []
16.) Betreiber eingewiesen, Unterlagen tbergeben? |:|
17.) Inbetriebnahme bestatigt? []

3061741_0710
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WL IF

Istruzioni per la trasformazione
ad altri tipi di gas

Caldaia a condensazione a gas

CGB-75 Caldaia solo
riscaldamento

CGB-100 Caldaia solo
riscaldamento

3061741_0710 Con riserva di modifiche 1



W IF

Norme per la sicurezza

In questo manuale vengono utilizzati i seguenti simboli e se-
gnali informativi. Queste importanti indicazioni riguardano
la protezione personale e la sicurezza di funzionamento.

“Indicazioni disicurezza” siriferisce ad istruzioni
da seguire attentamente per evitare ferimenti di
persone e danneggiamenti all‘apparecchio.

Pericolo a causa della tensione elettrica sui
componenti elettrici!

Attenzione: Spegnere I‘interruttore generale
prima di togliere il mantello.

A
A\

Non toccare maii componentiedicontattielettrici
conl‘interruttore generale acceso! Viéil pericolo
discosse elettriche che possono compromettere
la salute o avere conseguenze mortali.

I morsetti sono alimentatianche conl‘interruttore
generale spento.

,»Avvertenza“indicaistruzionitecniche che devo-
no essere osservate per evitare danni o problemi

di funzionamento all‘apparecchio.

Avvertenze generali

A\

Tuttiilavori di manutenzione devono essere eseguiti
soltanto da parte di un tecnico specializzato.

La manutenzione regolare e I'utilizzo esclusivo
di ricambi originali Wolf sono determinanti per il
corretto funzionamento e una lunga durata di vita
dell‘apparecchio.

Consigliamo percio di stipulare un contratto di ma-
nutenzione con il tecnico autorizzato.

Figura: Morsettiera: pericolo a causa di tensione elettrica

Figura: Trasformatore di accensione, elettrodo di accensione,
scambiatore di calore

Pericolo a causa di tensione elettrica,

Pericolo di scottature tramite componenti molto caldi

Figura: Valvola gas
Pericolo a causa di tensione elettrica
Pericolo di intossicazione e di esplosione per fuoriuscita di gas

Figura: Attacco gas
Pericolo di intossicazione e di esplosione per fuoriuscita di gas

12
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wm Trasformazione ad altri tipi di gas

Ribaltare il coperchio di regolazione verso il basso.
Spegnere la caldaia a condensazione azionando l‘interruttore
generale.

| morsetti di rete sono alimentati anche con l‘inter-
ruttore generale spento.

Togliere la tensione all'impianto.

c Chiudere il rubinetto del gas.

Pericolo di scottature
Prima di iniziare con le operazioni di manutenzione

far raffreddare |‘apparecchio per circa mezz'ora

Sbloccare il coperchio anteriore con il perno rotante sinistro e
destro. Sganciare il coperchio anteriore dal basso ed estrarlo
verso l‘alto.

perno rotante sinistro

perno rotante destro

3061741_0710 13



Trasformazione a gas metano H (G20)

4)

4 x viti
apertura 8

Togliere la spina ®®@ (svitare prima le viti a croce)

Svitare la valvola gas dalla camera di miscelazione gas/
aria (4 viti, apertura 8).

Diaframma gas il

Svitare il raccordo a vite attacco alla valvola gas

Sostituire il diaframma gas integrato con quello previsto
per il nuovo tipo di gas (vedi tabella pagina 16).

O-ring

Dopo aver montato il diaframma gas, la valvola gas ed il
tubo di aspirazione aria, inserire I'‘O-ring nella scanalatura
del ventilatore utilizzando del grasso siliconico, poi rimon-
tare la camera di miscelazione.

Svitare la camera di miscelazione dal ventilatore
(3 viti a testa esagonale interna 5 mm), eventualmente
estrarre il tubo di aspirazione aria

Rimontaggio in ordine inverso.
Indicazione: In caso di trasformazione da gas liquido a gas metano, prima del rimontaggio deve essere sostituita la valvola gas
e tolto il diaframma fumi (vedi pagina 15/16).

14 3061741_0710



Trasformazione a gas liquido P (G31)

Togliere la spina @@ (svitare prima le viti a croce)

2) FEt

3)

@l |
Svitare la camera di miscelazione dal ventilatore
(3 viti a testa esagonale interna 5 mm), eventualmente
estrarre il tubo di aspirazione aria

4)

4 x viti
apertura 8

Svitare la valvola gas dalla camera di miscelazione gas/
aria (4 viti, apertura 8).

5)

6)

7)

Camera di
miscelazione

Diaframma
gas

Raccordo a vite
Attacco gas

4x viti, apertura 8

Togliere le 4 viti (apertura 8) sul raccordo a vite attacco gas
e rimuovere il raccordo a vite dalla valvola gas.

Togliere la valvola gas e il diaframma gas.

Applicare gli adesivi di protezione allingresso e all‘'uscita
della nuova valvola gas alle aperture della valvola rimossa.
Rispedire a Wolf la valvola gas rimossa.

O-Ring 23,47 x 2,62 ——— ¢
Diaframma gas 6.7 ——— ﬂ

Valvola gas

Raccordo a vite
Attacco gas

Avvitare il raccordo a vite attacco gas con O-ring 26 x 4 alla
nuova valvola gas per gas liquido (cod. art. 2744621).
Inserire nella valvola gas il diaframma gas con I‘identifica-
tivo 6.7 (cod. art. 1730640).

Avvitare la valvola gas con I'O-ring 23,4 x 2,6 alla camera
di miscelazione.

O-ring

Valvola gas

Raccordo a vite
Attacco gas

Inserire I'O-ring nella scanalatura del ventilatore utilizzando
del grasso siliconico e montare la camera di miscelazione
con la valvola gas al ventilatore bruciatore.

Avvitare a tenuta il raccordo a vite attacco alla rete di
alimentazione gas.

3061741_0710
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w " Trasformazione ad altri tipi di gas

Indicazione: In caso di trasformazione da gas metano a gas liquido deve essere aggiunto un diaframma fumi nella vasca con-
densa. In caso di trasformazione da gas liquido a gas metano lo stesso diaframma fumi deve essere eliminato.
Questa operazione di montaggio deve essere effettuata prima del montaggio della camera di miscelazione
e del rimontaggio completo.

8) Pr— 10)

Dopo aver tolto il mantello superiore, svitare la vite di Diaframma fumi
arresto del tubo aria/fumi.

Collocare il diaframma fumi & 53 mm nella vasca condensa

ed inserire nuovamente il tubo fumi.

Indicazione: In caso di trasformazione da gas liquido a
gas metano deve essere eliminato il diafram-
ma fumi. Montare la camera di miscelazione
in base alla descrizione di cui al punto 6).
Rimontaggio in ordine inverso.

11) Aggiornare la targa dati.
Ritagliare le relative strisce adesive dalla targa dati in
dotazione ed incollarle sulle rispettive righe della targa
dati della caldaia.

€l | oemmLy

Brennwert Kombi-Wasserheizer Typ CGB-100

Spingere l‘arresto del tubo aria/fumi in direzione della
freccia. Sfilare il tubo fumi dalla vasca condensa tirandolo

; Bestimmungsland  DE AT LU
verso l'alto. Kategorie  112ELL3/P | 112H3P| I12ELL3/P
Art B33, C13x,C33x, C43x | C13x, C33x | B33, C13x,C33x
C63x C43x C43x, C63x
Eingestellt auf B/P AnschluRdruck 50 mb:
p AnschluRwert 1,6/2,0 kg/h
/ I Eingestellt auf Erdgas E/H /
Anschlufdruck 20 mbar
| o
Warmwasser 18,5-94 kW
Eingestellt auf Erdgas E/H I DE Heizen 19,5-94 kW
Q AnschluRdruck 20 mbar |y | (fir GBITGB/TGK/CGB) Leistungsbereich
/ e e e e — — — — I Heizen 50/30°C 19-98-8 kW
N [ eingestltavteragas L DE Heizen 80160°C 18-915 kW
AnschluRdruck 20 mbar (i GBCGBTGBTGIGU Max.Vorlauftemperatur 90°C
- (GG/GU-1/GG-1:GU-2/GG-2)
Targa dati del kit trasformazione gas Figura: Aggiornamento targa dati

caldaia
Kit per la trasformazione ad altri tipi di gas per CGB-75/100: (al momento dell‘ordinazione indicare il relativo cod. art.)

Trasformazione a gas metano H (G20) Cod. art. 86 10 471 Numero identiificativo 1000*
Trasformazione a gas liquido P (G31) Cod. art. 86 12 714 Numero identificativo 6.7*
Trasformazione da gas liquido P (G31) a gas metano H (G20) Cod. art. 86 12 863 Numero identiificativo 1000*

* Il numero identificativo & inciso sul diaframma gas
** Gas metano LL ed E non per '‘Austria
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WD" Regolazione CO,

Regolazione rapporto aria/gas

La regolazione deve essere eseguita secondo la sequenza descritta sotto. La valvola gas &€ impostata in fabbrica
sul tipo di gas indicato sulla targa dati. La regolazione della valvola gas puo essere effettuata soltanto a seguito
di trasformazione ad altri tipi di gas oppure in caso di assistenza.

In caso di prelievo di calore troppo basso aprire alcune valvole termostatiche.

A)Regolazione CO, alla potenza massima
(funzionamento ,,spazzacamino“) per gas metano AIELF

- Ribaltare il coperchio di regolazione verso il basso. |

Sganciare il mantello tramite il perno rotante sinistro e destro.
Sganciare il mantello dal basso ed estrarlo verso I‘alto.

- Svitare la vite dalla presa analisi ,fumi®.
- Inserire la sonda dell‘analizzatore di CO, nella presa analisi

Jfumi“ (ca. 120mm). /L =
- Portare il selettore temperaturain posizione ,,spazzacamino®
ﬁ . perno rotante sinistro perno rotante destro

(LYindicatore luminoso della visualizzazione stato lampeggia
in color giallo).

- Verificare che la potenza della caldaia non sia limitata elet-
tronicamente.

Figura: Aprire il perno rotante

- Controllare il tenore di CO, alla massima potenza e confron-
tare con i valori della tabella sotto riportata.

- Se necessario, variare il tenore di CO, operando sulla vite
di regolazione portata, posta sulla valvola gas.

In caso di gas liquido non & possibile regolare la portata Vite di regolazione

massima. .- portata (solo per
' gas metano)

Figura: Valvola gas

- ruotando a destra - riduzione tenore di CO,
- ruotando a sinistra - aumento tenore di CO,

Presa analisi
Lfumi”
Caldaia senza mantello
alla potenza massima
Gas metano H Gas liquido P (controllo) . %
8,6% + 0,2% 10,1% % 0,2%

- Terminare il funzionamento ,spazzacamino® girando il se-

; . e | -
B _

Figura: Analisi fumi con I'apparecchio aperto

3061741_0710 17



W IF

Regolazione CO,

B) Regolazione CO, alla potenza minima
(softstart - lenta accensione)

- Togliere la vite di protezione sulla vite punto zero utilizzando
un cacciavite Torx.

- Riaccendere la caldaia premendo il tasto ,ripristino/reset".

- Dopo ca. 20 dall‘accensione del bruciatore, controllare il
tenore di CO, con I'analizzatore ed eventualmente regolare
la vite punto zero con un cacciavite Torx in base alla tabella
riportata. Questa regolazione deve essere effettuata entro
180 secondi dall‘accensione del bruciatore. Premendo il tasto
Jripristino/reset” € possibile ripetere la fase di accensione ed
eseguire nuovamente la regolazione.

- Durante questa regolazione non & possibile eseguire il fun-
zionamento produzione acqua calda!l

- ruotando a destra - aumento CO,!
- ruotando a sinistra - riduzione CO,!

Caldaia senza mantello
alla potenza minima

Gas metano H
8,5% £ 0,2%

Gas liquido P
9,7% = 0,2%

- Riavvitare la vite di protezione.

C) Verifica della regolazione CO,
- Dopo aver terminato le operazioni montare il mantello e
controllare i valori CO, con mantello montato.

Fare attenzione all‘emissione CO durante la
regolazione CO,. Se il valore del CO, con valo-
re corretto di CO,, & > 300 ppm, la valvola gas
non é regolata correttamente. Procedere come
segue:

- Avvitare completamente la vite punto zero

- Svitare la vite punto zero di un giro e mezzo.

- Ripetere la procedura di regolazione a partire dal punto A).

- La corretta regolazione della caldaia a condensazione deve
corrispondere ai valori CO, della tabella riportata a fianco.

D) Termine delle operazioni di regolazione

- Spegnere la caldaia e chiudere di nuovo le prese di analisi
e i nippli raccordo tubo flessibile. Controllare la tenuta della
rampa gas e delle parti idrauliche.

Vite punto
zero

Vite di regolazione
portata (solo per
gas metano)

Figura: Valvola gas

Presa analisi
LSfumi

Figura: Analisi fumi con caldaia con mantello

Caldaia con mantello
alla potenza massima

Gas metano H
8,8% + 0,5%

Gas liquido P
10,3% % 0,5%

Caldaia con mantello
alla potenza minima

Gas metano H
8,7% £ 0,5%

Gas liquido P
9,9% + 0,5%

18
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W[ IF

Protocollo messa in servizio

Lavori messa in servizio

Valori analisi o conferma

1.) Tipo gas
Gas metano H O
Gas liquido O
Indice Wobbe kWh/m?3
Potere cal. di servizio kWh/m?
2.) Controllo della pressione di allacciamento gas? O
3.) Controllo della tenuta del gas? O
4.) Controllo del sistema aria/fumi? O
5.) Controllo della tenuta della parte idraulica? O
6.) Caricare il sifone O
7.) Eseguita la disaerazione della caldaia e dell‘impianto? O
8.) Pressione dell'impianto & di 1,5 - 2,5 bar? O
9.) Sono stati riportati il tipo gas e la potenza nella targhetta? O
10.) Eseguita la prova di funzionamento? O
11.) Analisi fumi:
Temperatura fumi lorda t, [°C]
Temperatura aria aspirata t [°C]
Temperatura fumi netta (t,-t ) [°C]
Contenuto anidride carbonica (CO,) oppure ossigeno(O,) %
Contenuto ossido di carbonio (CO) ppm
12.) Montato il mantello? O
13.) Istruito l‘utente, consegnata la documentazione?
14.) Conferma messa in funzione?

3061741_0710
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WL IF

Instructions d’adaptation a
d’autres types de gaz

Chaudiére gaz murale a condensation

CGB-75 Chaudiére murale
chauffage seul

CGB-100  Chaudiere murale
chauffage seul

3061741_0710 Sous réserve de modifications 21



W IF

Conseils de sécurité

Dans ce descriptif, les symboles et les signes suivants
sont utilisés. Ces instructions importantes concernent la
protection des personnes et la sécurité de fonctionnement
technique.

A
I\

Un « conseil de sécurité » caractérise une ins-
truction a suivre a la lettre pour éviter de mettre
en danger ou de blesser des personnes, et d’en-
dommager I'appareil.

Danger di a la tension électrique des compo-
sants électriques !

Attention : éteindre I‘interrupteur de fonction-
nement avant d’enlever I’habillage.

Ne jamais saisir de composants ni de contacts
électriques lorsque l‘interrupteur de fonction-
nement est sous tension ! Il y a un risque de
décharge électrique pouvantentrainerdes lésions
corporelles ou la mort.

Les bornes de raccordement sont toujours sous
tension méme avec interrupteur de fonctionne-
ment éteint.

Attention] Un « conseil » caractérise des instructions tech-
niques pour éviter d’endommager I’appareil ou
son fonctionnement.

Remarques générales

A

Les travaux d’entretien ne peuvent étre exécutés
que par un chauffagiste qualifié.

Des entretiens réguliers ainsi que I'utilisation exclu-
sive de piéces de rechange d’origine Wolf sont les
garants d’unfonctionnement sans défauts etdurable
de votre appareil.

Nous vous recommandons donc de conclure un
coontrat d’entretttien aveec votre chauffagiste.

lllustration : transfo d’allumage, électrode d’allumage, échan-
geur thermique

danger da a la tension électrique,

danger de brilures di aux composants brilants

lllustration : Vanne combinée a gaz
Danger d a la tension électrique
Danger d’intoxication et d’explosion di aux émanations de gaz

lllustration : Raccord de gaz
Danger d’intoxication et d’explosion di aux émanations de gaz

22
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wm Adaptation a d’autres types de gaz

Rabattez le couvercle du régulateur vers le bas.
Eteignez la chaudiére murale a condensation au niveau de
l'interrupteur de fonctionnement.

Méme si I'interrupteur de fonctionnement est éteint,
les bornes de raccordement au réseau de I'appareil
sont toujours sous tension.

Mettez l'installation hors tension.

f Fermez le robinet de gaz.

Danger de bralures
Avant d’entamer les travaux d’entretien, laissez e
refroidir I'appareil environ une demi-heure.

Déverrouillez le couvercle frontal aux targettes gauche et droite.
Détachez le couvercle frontal en dessous et décrochez-le au
dessus.

Targette gauche
Targette droite

3061741_0710 23



W IF

Adaptation au gaz naturel Es/Ei (G20/G25)

4)

Retirez la fiche ®@ (desserrez auparavant la vis cruciforme)

Dévissez la valve combinée a gaz de la chambre de mé-
lange pour gaz/air (4 vis SW8).

2) et
. 5)
Etrangleur de gaz >
\
-
Dévissez le raccord fileté pour le gaz sur la valve combi-
née a gaz
Enlevez I'étrangleur de gaz intégré et remplacez-le par
I’étrangleur correspondant au nouveau type de gaz
(voir tableau page 26).
6)

Joint
torique

Apres avoir assemblé I'étrangleur de gaz, la valve combinée
a gaz et le tube d’admission d’air, fixez le joint torique avec
de la graisse de silicone dans la rainure d’étanchéité du
ventilateur, remettez la chambre de mélange en place.

Dévissez la chambre de mélange du ventilateur
(3 x vis a six pans creux 5 mm), retirez éventuellement le
tube d’admission d’air

Remontage dans I'ordre inverse.
Note : Pour I'adaptation du gaz liquéfié au gaz naturel, la vanne combinée a gaz doit étre remplacée avant 'assemblage et
I'étrangleur des fumées enlevé (voir page 25/26).
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Adaptation au gaz liquéfié P (G31)

5)

Chambre de
mélange

Etrangleur de O
gaz

Retirez la fiche ®®@ (desserrez auparavant la vis cruciforme)

Raccord vissé
Raccord de gaz

2) FEt

4 x vis SW8

Enlevez les 4 vis SW8 du raccord fileté pour le gaz puis
enlevez le raccord fileté de la vanne combinée a gaz.
Enlevez la vanne combinée a gaz et I'étrangleur de gaz.
Apposez les étiquettes adhésives de protection sur I'ad-
mission et I'évacuation de la nouvelle vanne combinée a
gaz sur les orifices de la vanne qui vient d’étre enlevée.
Retournez cette ancienne vanne combinée a gaz chez
Wolf.

Dévissez le raccord fileté pour le gaz sur la valve combi-
née a gaz 6)

Joint torique 23,47 x 2,62
Etrangleur de gaz 6.7

Vanne combinée———
agaz

Raccord vissé
Raccord de gaz

Vissez le raccord fileté pour le gaz avec joint torique 26 x

4 sur la nouvelle vanne combinée a gaz pour gaz liquéfié

(n° art. 2744621).

Mettez le nouvel étrangleur de gaz avec référence 6.7
] (n® art. 1730640) en place dans la vanne combinée a gaz.

Dévissez la chambre de mélange du ventilateur Vissez la vanne combinée a gaz avec 23,4 x 2,6 sur la

(3 x vis a six pans creux 5 mm), retirez éventuellement le chambre de mélange.

tube d’admission d’air 7

4)

Joint
torique

Vanne combi-
née a gaz

Raccord vissé
Raccord de gaz

Fixez le joint torique avec de la graisse de silicone dans
la rainure d‘étanchéité du ventilateur puis assemblez la
chambre de mélange avec la vanne combinée a gaz sur
Dévissez la valve combinée & gaz de la chambre de mé- le ventilateur de braleur. o

lange pour gaz/air (4 vis SW8). Vissez de maniére étanche le raccord fileté pour le gaz sur
la conduite d’arrivée du gaz.
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W IF

Adaptation a d’autres types de gaz

Apres avoir enlevé le couvercle d’habillage supérieur,
desserrez la vis a tole servant a caler le tube d’air / des
fumées.

Faites glisser le tube d’air / des fumées dans le sens indiqué
par la fleche. Retirez le tube des fumées hors de la cuve

de condensation par le haut.

p Eingestellt auf B/P

/

Pour I'adaptation du gaz naturel au gaz liquéfié, il faut en outre installer comme décrit ci-dessous un étrangleur de
fumées dans la cuve de condensation. Pour I'adaptation du gaz liquéfié au gaz naturel, il faut enlever I'étrangleur de
deébit des fumées. Ces travaux de montage doivent étre effectués avant le montage de la chambre de mélange
et ’'assemblage complet.

10)

Etrangleur de fumées

Placez I'étrangleur de fumées @ 53 mm dans la cuve de

condensation et remettez le tube des fumées en place.

Note : Pour 'adaptation du gaz liquéfié au gaz naturel,
il faut enlever I'étrangleur de fumées. Montez la
chambre de mélange comme décrit au point 6).
Remontage dans l'ordre inverse.

11) Actualisez la plaque signalétique.
Découpez les lignes ad hoc de la plaque signalétique jointe
et recouvrez avec les lignes concernées sur la plaque

signalétique de I'appareil.
(<4 PN

Typ CGB-100

LU

112 ELL3/P

C13x, C33x | B33, C13x,C33x

C43x C43x, C63x
AnschluRdruck 50 mb:

Brennwert Kombi-Wasserheizer
Bestimmungsland DE
Kategorie 112 ELL3/P
Art B33, C13x,C33x, C43x

C63x

AT
I12H3P

Anschlufwert 1,6/2,0 kgrh

Eingestellt auf Erdgas E/H
}/ AnschluRdruck
\ Eingestellt auf Erdgas LL

AnschluBdruck

20 mbar

20 mbar

GB06-—-

Eingestellt auf Erdgas E/H /
Anschlufdruck 20 mbar
/
Warmwasser 18,5-94 kW
Heizen 19,5-94 kW

(fir GBITGBTGKICGB) Leistungsbereich

Heizen 50130°C 19-98-8KW
DE Heizen 80/60°C 18-91,5 kW
Max.Vorlauftemperatur 90°C

(fur GB/CGB/TGB/TGK/GU/
GGIGU-1:GG-1/GU-2:GG-2)|

Plaque signalétique de conversion

lllustration : Actualisation de la plaque
signalétique

Kits d’adaptation pour CGB-75/100 pour I'adaptation a d’autres types de gaz : (veuillez indiquer le n° d’art. approprié lors d'une commande)

Adaptation au gaz naturel Es (G20) N° d’art. 86 10 471 Code 1000*
Adaptation au gaz naturel Ei** (G25) N° d’art. 86 10 471 Code 1260*
Adaptation au gaz liquéfié P (G31) N° d’art. 86 12 714 Code 6,7*

Adaptation du gaz liquéfié P (G31) au gaz naturel E/H (G20) N° d’art. 86 12 863 Code 1000*
Adaptation du gaz liquéfié P (G31) au gaz naturel LL** (G25) N° d’art. 86 12 863 Code 1260*

* Code gravé sur I'étrangleur de gaz
** Gaz naturel Es et Ei pas pour I'Autriche

26
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WD" Réglage du CO,

Réglage du mélange air-gaz

Les travaux de réglage doivent étre effectués dans I'ordre tel que décrit ci-aprés. La vanne combinée a gaz est
déja réglée en usine sur le type de gaz indiqué sur la plaquette d’identification. Un réglage de la vanne combi-
née a gaz peut uniquement étre effectué en cas d’adaptation a un autre type de gaz ou lors d’une intervention

du service technique.

En cas de prise de chaleur trop restreinte, ouvrez quelques vannes de radiateurs.

A)Réglage de CO, a forte charge (mode Ramonage)
pour gaz naturel
- Rabattez le couvercle du régulateur vers le bas.

Déverrouillez le couvercle du régulateur aux targettes
gauche et droite. Détachez le couvercle d‘habillage en
dessous et décrochez-le au dessus.

- Enlever la vis de l'orifice de mesure gauche « fumées ».

- Introduisez la sonde de I'appareil de mesure du CO, dans
I'orifice de mesure « fumées » (env. 120 mm).

- Placez le sélecteur de température en position Ramoneur
v -
(Lanneau lumineux de l'indicateur d’état clignote en jaune.)
- Veillez a ce que I'appareil de chauffage ne soit pas limité

électroniquement.

- Mesurez le taux de CO, a pleine charge et comparez avec
les mesures dans le tableau ci-dessous.

- Si nécessaire, corrigez le taux de CO, en tournant la vis
de débit du gaz sur la valve combinée a gaz selon le

tableau.

La charge supérieure ne peut pas étre réglée pour du
gaz liquéfié.

- Tournez vers la droite - le taux de CO, diminue
- Tournez vers la gauche - le taux de CO, augmente

/-

Targette gauche Targette droite

lllustration : ouvrir les targettes

Vis de débit de gaz

. - (uniquement pour
' gaz naturel)

lllustration : Vanne combinée a gaz

Appareil ouvert
en charge supérieure

Gaz naturel Es/Ei Gaz liquéfié P (controle)
8,6% £ 0,2% 10,1% = 0,2%

- Terminez le mode Ramonage en tournant a nouveau le
sélecteur de température a sa position initiale.

Orifice de mesure « Fumées »

_.

lllustration : mesure des fumées avec appareil ouvert

3061741_0710
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W IF

Réglage du CO,

B) Réglage de CO, a faible charge
(démarrage progressif)

- Enlevez la vis de protection de la vis de point zéro a l'aide
d’un tournevis Torx.

- Redémarrez la chaudiére murale a condensation en ap-
puyant sur la « touche de remise a zéro ».

- Environ 20 secondes aprés le démarrage du brileur, contré-
lez le taux de CO, grace a I'appareil de mesure du CO, et, le
cas échéant, ajustez la vis du point zéro selon le tableau a
I'aide d’'une clé Torx. Ce réglage doit étre effectué dans les
180 secondes qui suivent le démarrage du brileur. Répétez
éventuellement la phase de démarrage en appuyant sur la
« touche de remise a zéro ».

- Lors de ce réglage, le mode Eau chaude ne peut pas étre
utilise !

- Tournez vers la droite - taux de CO, plus élevé !

- Tournez vers la gauche - taux de CO, plus faible !

Vis de point
zéro

/

Vis de protection

Vis de débit de
gaz (uniquement
pour gaz naturel)

Appareil ouvert en charge inférieure

Gaz naturel Es/Ei
8,5% £ 0,2%

Gaz liquéfié P
9,7% + 0,2%

- Revissez la vis de protection.

C) Contréle du réglage du CO,
- Aprés avoir terminé les travaux, remontez le couvercle d’ha-
billage et contrélez les valeurs CO, avec I'appareil fermé.

Observez lors du réglage de CO, les émissions

A de CO. Si les émissions de CO dépassent les
300 ppm avec une valeur CO, correcte, la vanne
combinée a gaz n’est pas réglée correctement.
Procédez pour la suite comme suit :

- Vissez a fond la vis du point zéro
- Ouvrez la vis de point zéro de 1% tour.
- Répétez la procédure de réglage a partir du point A).

- Avec un réglage correct, la chaudiére murale a condensation
doit correspondre aux valeurs CO, du tableau ci-contre.

D) Fin des opérations de réglage

- Mettez la chaudiére murale hors service et refermez les
orifices de mesure ainsi que les embouts de raccordement
de flexible. Contrélez I'étanchéité du circuit de gaz et hy-
draulique.

lllustration : Vanne combinée a gaz

Orifice de mesure « Fumées »

lllustration : mesure des fumées avec appareil fermé

Appareil fermé
en charge supérieure

Gaz naturel Es/Ei
8,8% + 0,5%

Gaz liquéfié P
10,3% * 0,5%

Appareil fermé
en charge inférieure

Gaz naturel Es/Ei
8,7% £ 0,5%

Gaz liquéfié P
9,9% + 0,5%

28

3061741_0710




WD" Rapport de mise en service

Travaux de mise en service

Valeurs relevées ou confirmation

1.) Type de gaz Gaz naturel Es O
Gaz naturel Ei O
Gaz liquéfié O
Indice de Wobbe kWh/m?
Pouvoir calorifique inférieur kWh/m?3
2.) Pression de raccordement au gaz contrblée ? O
3.) Controle d’étanchéité au gaz effectué ? O
4.) Systeme d’air / d’évacuation des fumées contrélé ? O
5.) Etanchéité du systéme hydraulique controlée ? O
6.) Remplissage du siphon O
7.) Chaudiére murale et installation purgés ? O
8.) Pression de linstallation entre 1,5 bar et 2,5 bar ? O
9.) Type de gaz et puissance de chauffe inscrit sur étiquette ? O
10.) Essai fonctionnel effectué ? O
11.) Mesure des fumées :
Température brute des fumées t, [°C]
Température de 'air d’admission t [°C]
Température nette des fumées (t,-t ) [°C]
Teneur en dioxyde de carbone (CO,) ou en oxygene (O,) %
Teneur en monoxyde de carbone (CO) ppm
12.) Habillage mis en place ? O

13.) Utilisateur informé, documents transmis ?

14.) Mise en service confirmée ?

3061741_0710
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WL IF

Instrucciones de transformacion
para otras clases de gas

Caldera de condensacion a gas

CGB-75 Caldera de
calefaccion
CGB-100 Caldera de
calefaccion
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W iF

Advertencias de seguridad

En esta descripcion se utilizan los siguientes simbolos y
senales de advertencia. Son instrucciones importantes
que afectan a la seguridad de las personas y del funcio-

namiento.

A
I\

Las ,,advertencias de seguridad“ son instruccio-
nes que deben respetarse a rajatabla para evitar
peligros y lesiones del personal y desperfectos
de la unidad.

Peligro por componentes eléctricos bajo tension.
Atencion: desconectar el interruptor principal
antes de desmontar el revestimiento.

No tocar nunca los componentes y contactos
eléctricos con el interruptor principal conecta-
do. De lo contrario, existe peligro de descarga
eléctrica con riesgos para la salud e incluso la
muerte.

Los bornes de conexidn reciben tensiéon aunque
se haya desconectado el interruptor principal.

“Atencion” identificainstrucciones técnicas que
deben respetarse para evitar daios y fallos de
funcionamiento del aparato.

Instrucciones generales

A\

Los trabajos de mantenimiento son competencia
exclusiva de un técnico.

El mantenimiento periddico y el uso exclusivo de
recambios originales Wolf son un factor decisivo
para el correcto funcionamiento y una larga vida
util del aparato.

Por consiguiente, recomendamos suscribirun contra-
to de mantenimiento con la empresa instaladora.

Figura: Transformador de ignicion, electrodo de encendido,
intercambiador de calor

Peligro por tensién eléctrica,

peligro de quemaduras por componentes muy calientes

Figura: Valvula multigas
Peligro por tensién eléctrica
Peligro por intoxicacion y explosidon por escape de gas

Figura: Conexion de gas
Peligro por intoxicacion y explosidon por escape de gas

32
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wm Transformacion para otras clases de gas

Abatir la tapa de regulacion.
Desconectar el interruptor principal de la caldera.

Los bornes de puesta a red del aparato reciben
tension aunque se haya desconectado el interruptor
principal.

Desconectar la tensién de la instalacion.

c Cerrar la llave de gas.

Peligro de quemaduras
Dejar enfriar el aparato aproximadamente media hora

antes de iniciar los trabajos de mantenimiento.

Desbloquear los pestillos izquierdo y derecho de la tapa del
revestimiento frontal. Soltar la parte inferior de la tapa de re-
vestimiento frontal y descolgar la parte superior.

Pestillo izquierdo

Pestillo derecho

3061741_0710
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Transformacion para gas natural H (G20)

Desenchufar el conector ®®@
(después de desenroscar los tornillos

2) et

4)

de estrella)

5)

Desenroscar racor de la conexion de gas de la valvula

multigas

Desenroscar la camara de mezcla del
(3 tornillos Allen de 5 mm) y sacar el
de aire si es necesario

Ensamblaje en orden inverso.
Nota:
a gas natural.

6)

[
ventilador
tubo de aspiracion

EC8

Desenroscar la valvula multigas de la camara de mezcla
de gas/aire (4 tornillos EC 8).

Estrangulador c:)
de gas \ﬂ

Desmontar el estrangulador de gas existente y cambiarlo
por el estrangulador correspondiente a la nueva clase de
gas (segun la tabla de la pagina 36).

Junta
torica

Después de ensamblar el estrangulador de gas, la valvula
multigas y el tubo de aspiracion de aire, introducir una junta
térica con grasa de silicona en la ranura de obturacion del
ventilador y montar la cdmara de mezcla de nuevo.

Desmontar el estrangulador de escape (véase pag. 35/36) antes del ensamblaje para la transformacién de gas licuado

34
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Transformacion para gas licuado P (G31)

Desenchufar el conector ®®@
(después de desenroscar los tornillos de estrella)

Desenroscar racor de la conexion de gas de la valvula
multigas

3)

X ke
Desenroscar la camara de mezcla del ventilador
(3 tornillos Allen de 5 mm) y sacar el tubo de aspiracion
de aire si es necesario

4 x tornillos
EC8

Desenroscar la valvula multigas de la camara de mezcla
de gas/aire (4 tornillos EC 8).

Camara de

mezcla
Estrangulador c::)
de gas \ﬂ

Racor
Conexion de
gas

4 x tornillos EC 8

Desmontar los 4 tornillos EC 8 del racor de la conexion de
gas y retirar el racor de la valvula multigas.

Retirar la valvula multigas y el estrangulador de gas.
Colocar los adhesivos de proteccion de la entrada y la
salida de la valvula multigas nueva en las aberturas de la
valvula desmontada. Enviar la valvula multigas desmon-
tada a Wolf.

Junta torica 2347 X262 ————
Estrangulador de gas 6.7 ——— ﬂ

Valvula multigas

Racor
Conexion de gas

Atornillar el racor de la conexion de gas con junta tori-
ca 26 x 4 a la valvula multigas nueva para gas licuado
(art. N° 2744621)

Montar el estrangulador de gas nuevo con la identificacion
6.7 (art. N° 1730640) en la valvula multigas.

Atornillar la valvula multigas a la cdmara de mezcla con
junta torica de 23,4 x 2,6.

Junta
térica

Vélvula multigas

Racor
Conexion de gas

Introducir una junta térica con grasa de silicona en la ranura
de obturacién y montar la camara de mezcla con la valvula
multigas en el ventilador del quemador.

Enroscar firmemente el racor de la conexion de gas a la
entrada de gas.
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w " Transformacion para otras clases de gas

Nota: Para la transformacion de gas natural a gas licuado debe montarse ademas un estrangulador de escape en la bandeja
de agua de condensacion como se muestra a continuacion. En la transformacion de gas licuado a gas natural es preciso
desmontar el estrangulador de escape. Este paso es anterior al montaje de la cdmara de mezcla y el ensamblaje

completo.
8) 10)
Después de desmontar la cubierta de revestimiento su- Estrangulador de escape
erior, desenroscar el tornillo de chapa de la fijacion del
?ubo de aire/escape P ) Colocar el estrangulador de escape de @ 53 mm en la
bandeja de condensacion de agua e introducir nuevamente
el tubo de escape.
Nota: En la transformacion de gas licuado a gas
9) natural es preciso desmontar el estrangulador
de escape. Montar la camara de mezcla con se
indica abajo en el punto 6).
Ensamblaje en orden inverso.
11) Actualizar la placa de caracteristicas.
Recortar las lineas de la placa incluida y pegarlas encima
de las lineas correspondientes de la placa de caracteris-
ticas del aparato.
C<ll | emTy
Irl1t’rodu0|r la fijacion del tubo de aire/escape en .Ia direc- Bronmwer KombiVVasserharzer Typ CGB-100
cion de la flecha. Sacar el tubo de escape por arriba de la Bestimmungsland  DE AT Lu
bandeja de agua de condensacion. Kategorie 12 ELL3/P I12H3P | 1I2ELL3/P
Art B33, C13x,C33x, C43x | C13x, C33x | B33, C13x,C33x
C63x C43x C43x, C63x
Eingestellt auf B/P AnschluRdruck 50 mb:
p AnschluBwert 1,6/2,0 kg/h /
Eingestellt auf Erdgas E/H
/I Anschlufdruck 20 mbar /
| -~
Warmwasser 18,5-94 kW
Eingestellt auf Erdgas E/H I Heizen 19,594 kW
Q AnschluRdruck 20 mbar |y | (fir GB/TGBITGKICGB) Leistungsbereich
/-- — o o — e — — — I Heizen 50/30°C 19-98-8 kW
\ Eingestellt auf Erdgas LL DE Heizen 80/60°C 18-91,5kW
AnschluBdruck 20 mbar (fir GBICGBTCBITGKIGU Max.Vorlauftemperatur 90°C
CE06— (GG/GU-1/GG-1/6U-2/GG-2)
Placa de caracteristicas de transformacion Figura: Actualizacion de la placa de

caracteristicas

Juegos de transformacion para CGB-75/100 para otras clases de gas: (especificar el N° de articulo correspondiente en el pedido)

Transformacion para gas natural H (G20) N° articulo 86 10 471 Numero caracteristico 1000*
Transformacion para gas licuado P (G31) N° articulo 86 12 714 Numero caracteristico 6.7*
Transformacion de gas licuado P (G31) a gas natural E/H (G20) N° articulo 86 12 863 Numero caracteristico 1000*

* Numero caracteristico grabado en el estrangulador de gas
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WD" Ajuste de CO,

Ajuste de la mezcla aire-gas

Atencion| Los trabajos de ajuste deben realizarse en el orden descrito a continuacién. La valvula multigas se ha ajustado
en fabrica para la clase de gas especificada en la placa de caracteristicas. La valvula multigas no debe reajus-
tarse excepto que se haya cambiado a otra clase de gas o en caso de servicio.

Abra algunas valvulas de algunos radiadores si el consumo de calor es demasiado bajo.

A)Ajuste de CO, con carga superior
(modo de inspeccion) para gas natural WERF

- Abatir la tapa de regulacion.

Desbloquear los pestillos izquierdo y derecho de la cubierta
de revestimiento. Soltar la parte inferior de la cubierta de
revestimiento y descolgar la parte superior.

- Quitar el tornillo del orificio de medicion izquierdo “Escape”.

- Introducir la sonda de medicion del analizador de CO, en el
orificio de medicién ,Escape” (aprox. 120 mm). /

- Girar el selector de temperatura a la posicion con el simbolo

del deshollinador " - - -
. . ’] Lo L Figura: Abrir pestillos
(El anillo luminoso de indicacién de estado parpadea en

color amarillo).

- Verificar que el aparato de calefaccién no esta limitado
electronicamente.

- Medir el contenido de CO, a plena carga y compararlo con
los valores de la tabla inferior.

Pestillo izquierdo Pestillo derecho

- En caso necesario, corregir el contenido de CO,, con el tor-
nillo de caudal de gas situado en la valvula multigés, segun
se indica en la tabla.

Con gas licuado no se puede ajustar la carga superior. Tornillo de cau-

. - dal de gas (solo
' con gas natural)

Figura: Valvula multigas

- Giro a la derecha - el contenido de CO, disminuye
- Giro a la izquierda - el contenido de CO, aumenta

Orificio de medicién “Escape”

Aparato abierto
con carga superior

Gas natural H Gas licuado P (control)
8,6% £ 0,2% 10,1% £ 0,2%

- Finalizar el modo de inspeccion girando el selector de tem-

SR | -

Figura: Medicion de los gases de escape con el aparato abierto
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W IF

Ajuste de CO,

B) Ajuste de CO, con carga inferior (arranque suave)

Con un destornillador tipo Torx, desatornillar el tornillo pro-
tector que cubre el tornillo de punto cero.

Pulsar el “Botén de desbloqueo” para arrancar de nuevo la
caldera.

Aprox. 20 segundos después de arrancar el quemador, medir
el contenido de CO, con el analizador de CO, y, si es preciso,
ajustarlo mediante el tornillo de punto cero con un destorni-
llador Torx segun los valores de la tabla. Este ajuste ha de
realizarse dentro de los 180 segundos siguientes al arranque
del quemador. Repetir eventualmente la fase de arranque
para el ajuste pulsando el “boton de desbloqueo”.

No utilizar agua caliente mientras se realiza el ajuste.

Giro a la derecha - CO, mas alto
Giro a la izquierda - CO, mas bajo

Tornillo de
punto cer

Tornillo de caudal

et de gas (sélo con
m gas natural)

Tornillo protector

Aparato abierto
con carga inferior

Gas licuado P
9,7% £ 0,2%

Gas natural H
8,5% £ 0,2%

Enroscar nuevamente el tornillo protector.

C) Comprobar el ajuste de CO,

A

Después de finalizar los trabajos, montar la cubierta de
revestimiento y verificar los valores de CO, con el aparato
cerrado.

Controle la emision de CO al ajustar el CO,. Si
el valor de CO, es correcto pero el de CO es >
300 ppm, significa que la valvula multigas no
esta correctamente ajustada. Procédase de la
forma siguiente:

- Enroscar completamente el tornillo de punto cero
- Abrir el tornillo de punto cero 1% vueltas.
- Repetir el proceso de ajuste desde el apartado A).

Si el ajuste es correcto, la caldera debera tener ajustados
los valores de CO, indicados en la tabla contigua.

D) Finalizacion de los trabajos de ajuste

Desconectar la caldera y cerrar los orificios de medicién
y los racores de conexiéon de mangueras. Comprobar la
hermeticidad del tramo de gas y del sistema hidraulico.

Figura: Valvula multigas

Orificio de medicién “Escape”

Figura: Medicién de los gases de escape con el aparato cerrado

Aparato cerrado
con carga superior

Gas licuado P
10,3% £ 0,5%

Gas natural H
8,8% £ 0,5%

Aparato cerrado
con carga inferior

Gas licuado P
9,9% £ 0,5%

Gas natural H
8,7% £ 0,5%
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W[ IF

Acta de puesta en marcha

Trabajos de puesta en marcha Valores de medicion o confirmacion
1.) Clase de gas
Gas natural H O
Gas licuado O
indice de Wobbe kWh/m3
Poder calorifico de régimen kWh/m?
2.) Presién de conexion de gas verificada? |
3.) Estanqueidad al gas controlada? O
4.) Sistema de aire/escape controlado? |
5.) Estanqueidad del sistema hidraulico comprobada? O
6.) Llenar sifon O
7.) Caldera e instalacién purgadas? |
8.) Presion de la instalacién = 1,5 - 2,5 bar? O
9.) Clase de gas y potencia calorifica registradas en la
. : O
etiqueta adhesiva?
10.) Prueba de funcionamiento realizada? O
11.) Analisis de gases de escape:
Temperatura de escape bruta t, [°C]
Temperatura del aire aspirado t [°C]
Temperatura de escape neta (t,-t ) [°C]
Contenido de dioxido de carbono (CO,) o de oxigeno (O,) %
Contenido de monoxido de carbono (CO) ppm
12.) Revestimiento montado? O
13.) Usuario instruido, documentacion entregada? |
14.) Puesta en marcha confirmada? |

3061741_0710
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WL IF

Instrukcja przezbrojenia na inne
rodzaje gazu

Gazowe kotty kondensacyjne

CGB-75 Kociot kondensacyjny
CGB-100  Kociot kondensacyjny
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W IF

Wskazdéwki bezpieczenstwa

W opisie sg stosowane nastepujace symbole i oznaczenia
dotyczace wskazoéwek. Niniejsze wazne wskazowki odnosza
sie do bezpieczenstwaludziitechnicznego bezpieczenstwa
eksploataciji.

A
/A

»Wskazéwka bezpieczenstwa” oznacza instruk-
cje, ktorych nalezy dokladnie przestrzega¢ w
celu unikniecia zagrozenia lub zranienia oséb
oraz zapobiezenia uszkodzeniom urzadzenia.

Zagrozenie napieciem elektrycznym przy kon-
takcie z elementami elektrycznymi urzadzenia!
Uwaga: Przed zdjeciem obudowy nalezy wyta-
czy¢ wylacznik gtéwny.

Przy wiaczonym wylaczniku gtéwnym nie wolno
nigdy dotyka¢ elementow i zestykow elektrycz-
nych! Grozi to porazeniem pradem elektrycznym,
co moze zagrazac zdrowiu lub zyciu.

Zaciski przytaczeniowe znajdujg sie pod na-
pieciem réowniez przy wylaczonym wyltaczniku
gléwnym.

»Wskazéwka“ oznacza instrukcje techniczne, do
ktérych nalezy sie stosowac, aby zapobiec uszko-
dzeniom i zakloceniom dziatania urzadzenia.

Wskazoéwki ogdine

A\

Wszelkie prace konserwacyjne wolno przeprowadzac
wytacznie wykwalifikowanemu rzemiesinikowi.
Systematyczna konserwacja oraz stosowanie
wylacznie oryginalnych czesci zamiennych firmy
Wolf majg decydujace znaczenie dla bezawaryjnej
eksploataciji i dlugiego okresu uzytkowania Panstwa
urzadzenia.

Dlatego tez zaleca sie zawarcie umowy serwisowej
z wybrang przez Panstwa firmg branzowa.

I\

llustracja: skrzynka zaciskowa: istnieje niebezpieczenstwo
porazenia napieciem elektrycznym

llustracja: transformator zaptonowy, wymiennik ciepta
istnieje niebezpieczenstwo porazenia napieciem elektrycznym,
Istnieje niebezpieczenstwo poparzenia gorgcymi elementami

llustracja: Zawor gazowy

istnieje niebezpieczenstwo porazenia napieciem elektrycznym
Istnieje niebezpieczenstwo zatrucia lub wybuchu na skutek
ulatniajgcego sie gazu

llustracja: Przytacze gazowe
Istnieje niebezpieczenstwo zatrucia lub wybuchu na skutek
ulatniajgcego sie gazu
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wm Przezbrojenie na inne rodzaje gazu

Pokrywe regulacyjng uchyli¢ w doét.
Kociot kondensacyjny wytaczy¢ wytgcznikiem gtownym.

Zaciski przytaczeniowe kotta do sieci znajdujg sie
pod napieciem rowniez przy wytaczonym wytaczniku
gtéwnym.

Urzadzenie odtaczy¢ od napiecia.

é Zamknag¢ kurek gazowy.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych pozo-
stawi¢ urzadzenie na p6t godziny do wystygniecia

f Niebezpieczenstwo poparzenia

Za pomoca lewego i prawego rygla obrotowego odblokowaé
przednig pokrywe obudowy. Przednig pokrywe obudowy nalezy
poluzowac¢ u dotu i odhaczy¢ na goérze.

lewy rygiel obrotowy
prawy rygiel obrotowy
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Przezbrojenie na gaz ziemny Lw (G20 )

Wyja¢ ®@ wtyczke

(uprzednio poluzowac¢ wkrety z rowkiem krzyzowym)

2) [ 45

Poluzowa¢ ztacze srubowe przytacza gazowego na

zaworze gazowym

i [
Odkreci¢ komore mieszania od wentylatora

(3 $ruby inbusowe 5 mm), ewentualnie zdja¢ rure zasy-

sania powietrza

Montaz w odwrotnej kolejnosci.

4)

5)

6)

Sw8

Odkreci¢ zawor gazowy z komory mieszania gazu/powie-
trza (4 sSruby SW8).

Kryza gazu

Usung¢ zamontowana kryze gazu i zastapic¢ ja nowa kryzg
dla nowego rodzaju gazu (wg tabeli na stronie 46).

Pierscien
samo-
uszczel-
niajacy
(O-Ring)

Po zamontowaniu kryzy gazu, zaworu gazowedo i rury
zasysania powietrza pierscien uszczelniajacy (O-Ring)
wczepi¢ w rowek uszczelniajagcy dmuchawy, stosujac w
tym celu smar sylikonowy. Ponownie zamontowac¢ komore
mieszania.

Wskazowka: Podczas przezbrajania z gazu ptynnego na gaz ziemny nalezy przed montazem wymieni¢ zawdr gazowy i usung¢

kryze spalin (patrz strona 45/46).

44
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Przezbrojenie na gaz ptynny P (G31)

Wyja¢ ®@ wtyczke
(uprzednio poluzowac wkrety z rowkiem krzyzowym)

| -~
Poluzowac ztacze srubowe przylacza gazowego na
Zaworze gazowym

@l |
Odkreci¢ komore mieszania od wentylatora
(3 sruby inbusowe 5 mm), ewentualnie zdjg¢ rure zasy-
sania powietrza

4 x Sruby
SW8

Odkreci¢ zawoér gazowy z komory mieszania gazu/powie-

trza (4 sruby SW8).

Komora
mieszania

Kryza gazu

Ztacze Srubowe
Przytacze gazowe

4 x sruby SW8

Usunaé¢ 4 Sruby SW8 na zlaczu Srubowym przytacza
gazowego, a nastepnie zdja¢ ztgcze Srubowe z zaworu
gazowego.

Usung¢ zawér gazowy oraz kryze gazu.

Naklejki ochronne na wlocie i wylocie howego zaworu
gazowego umiesci¢ na otworach usunietego zaworu.
Usuniety dwufunkcyjny zawor gazowy odestac z powrotem
firmie Wolf.

Pierscien samouszczelniajgcy ———
(O-Ring) 23,47 x 2,62 -

Kryza gazu 6.7

Zawor gazowy

Ztacze Srubowe
Przytacze gazowe

Ztgcze Srubowe przytacza gazowego nalezy przykrecic
przy uzyciu pierscienia samouszczelniajacego (O-Ring)
26 x 4 do nowego zaworu gazowego (nr art. 2744621).
Nowg kryze gazu z oznaczeniem 6.7 (nr art. 1730640)
wiozy¢ w zawdr gazowy.

Zawor gazowy przykrecic przy uzyciu pierscienia samousz-
czelniajacego (O-Ring) 23,4 x 2,6 do komory mieszania.

Pierscien samo-
uszczelniajacy
(O-Ring)

Zawor gazowy

Ztacze srubowe.
Przytacze gazowe

Pierscien samouszczelniajacy (O-Ring) zaczepi¢ w rowku
uszczelniajgcym dmuchawy, stosujac w tym celu smar
sylikonowy, a nastepnie zamontowa¢ komore mieszania
z zaworem gazowym do dmuchawy palnika.

Zigcze Srubowe przytacza gazowego nalezy szczelnie
potaczy¢ srubami z przewodem doprowadzajgcym gaz.

3061741_0710
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W iF

Przezbrojenie na inne rodzaje gazu

Wskazowka: Podczas przezbrajania z gazu ziemnego na gaz plynny nalezy dodatkowo zamontowaé kryze spalin w wannie
kondensatu w spos6b przedstawiony na rysunku. Podczas przezbrajania z gazu ptynnego na gaz ziemny nalezy
usung¢ kryze gazu. Ten etap montazu powinien nastapi¢ przed zamontowaniem komory mieszania i catko-
witym montazem.

Po zdjeciu gej pokrywy obudowy poluzowac¢ blachow-
kret zabezpieczajacy rure powietrzno-spalinowa.

Zabezpieczenie rury powietrzno-spalinowej przesuna¢
zgodnie z kierunkiem strzatki. Rure spalinowg wyciagna¢
w gore z wanny kondensatu.

10)

Kryza spalin

Kryze spalin @ 53 mm wiozy¢ w wanne kondensatu i po-

nownie wsungg¢ rure spalinowa.

Wskazowka: Podczas przezbrajania z gazu ptynnego
na gaz ziemny nalezy usuna¢ kryze spalin.
Komore mieszania zamontowaé wg opisu w

punkcie 6).

Montaz w odwrotnej kolejnosci.

11) Aktualizacja tabliczki znamionowej.
Wiasciwe linijki nalezy wyciaé z zataczonej tabliczki zna-
mionowe;j i zastapi¢ je, naklejajac na nie zaktualizowane

dane.

DE/ATILU

an

Kategorie

Brennwert Kombi-Wasserheizer
Bestimmungsland
112 ELL3/IP
Art B33, C13x,C33x, C43x

Eingestellt auf B/P
Anschlufwert 1,6/2,0 kg/h

Typ CGB-100
LU

12 ELL3/P
C13x, C33x [ B33, C13x,C33x
casx | ceax o3

Anschluf&druck%

DE AT

112H3P

C63x

Eingestellt auf Erdgas E/H I
i/ Anschludruck 20 mbar I
\ Eingestellt auf Erdgas LL
AnschluBdruck 20 mbar
GB0B-—

Eingestellt auf Erdgas E/H /
Anschlufdruck
20 mbar 7
Warmwasser 18,5-94 kW
Heizen 19,5-94 kW
(fir GB/TGBITGKICGE) Leistungsbereich
Heizen 50/30°C 19-98-8 kW
DE Heizen 80/60°C 18-91,5kW
Max.Vorlauftemperatur 90°C

(fur GB/CGB!TGB/TGK/GU/
GGIGU-1/GG-1:GU-2/GG-2)

Tabliczka przezbrojeniowa

llustracja: Aktualizacja tabliczki

Znamionowej

Dane przezbrojeniowe dla kotta CGB-75/100 do przezbrojenia na inne rodzaje gazu: (przy zamdwieniu nalezy poda¢ odpowiedni nr art.)

Przezbrojenie na gaz ziemny Lw (G20)

Nr art. 86 10 471

Oznaczenie 1000*

Przezbrojenie na gaz ptynny P (G31)

Nrart. 86 12 714

Oznaczenie 6.7*

Przezbrojenie z gaz ptynny P (G31) na gaz ziemny Lw (G20)

Nr art. 86 12 863

Oznaczenie 1000*

* oznaczenie zostato wybite na kryzie gazu
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W iF

Regulacja CO,

Ustawianie proporcji gazu i powietrza

Czynnosci nastawcze nalezy przeprowadzac¢ w kolejnosci opisanej ponizej. Zawor gazowy zostat juz fabrycznie
ustawiony na rodzaj gazu podany na tabliczce znamionowej. Regulacja zaworu gazowego dozwolona jest tylko
po przezbrojeniu na inny rodzaj gazu lub w przypadku wymagajacym serwisu.

W razie zbyt matego odbioru ciepta nalezy odkrecié¢ zawory grzejnikowe.

A)Regulacja CO, przy obciazeniu gérnym
(tryb kominiarza) dla gazu ziemnego
- Pokrywe regulacyjng uchyli¢ w doét.
Za pomoca lewego i prawego rygla obrotowego odblokowaé

pokrywe obudowy. Pokrywe obudowy nalezy poluzowa¢ u
dotu i odhaczy¢ na goérze.

- Usungg¢ srube z lewego otworu pomiarowego ,spaliny”.

- Do otworu pomiarowego ,spaliny“ wprowadzi¢ sonde po-
miarowg miernika CO, (ok. 120 mm).

- Pokretto wyboru temperatury przekreci¢ w pozycje
kominiarza H .
(Pierscien swiecacy wskaznika stanu miga na z6tto).

- Nalezy upewni¢ sie, ze kociot nie ma ustawionych ograni-
czeh elektronicznych.

- Przy petnym obcigzeniu nalezy zmierzy¢ zawartos¢ CO, i po-
réwnac¢ z warto$ciami znajdujgcymi sie w ponizszej tabeli.

- W razie potrzeby skorygowaé zgodnie z tabelg zawartos¢
CO,-Gehalt za pomoca sruby regulujacej przeptyw gazu na
zaworze gazowym.

W przypadku gazu ptynnego nie mozna ustawi¢ gérnego
obciazenia.

- obrét w prawo - zawartos¢ CO, maleje
- obrét w lewo - zawarto$é CO, rosnie

/-

lewy rygiel obrotowy prawy rygiel obrotowy

llustracja: Otworzy¢ rygiel obrotowy

Sruba regulacji
przeptywu gazu
(tylko przy gazie
ziemnym)

llustracja: Zawor gazowy

Urzadzenie otwarte
przy obcigzeniu gérnym

Gaz ziemny Lw Gaz ptynny P (kontrola)

8,6% +0,2% 10,1% + 0,2%

- Zakonczy¢ tryb kominiarza poprzez przestawienie pokretta
wyboru temperatury z powrotem w pozycje wyjsciowa.

Otwor
pomiarowy
Lspaliny“

o

- b

_..

llustracja: Pomiar spalin przy otwartym urzgdzeniu
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Regulacja CO,

B) Regulacja CO, przy obciazeniu dolnym
(tagodne uruchamianie)
- Usung¢ srube zabezpieczajgca Sruby punktu zerowego za
pomoca Srubokretu Torx.

- Ponownie uruchomi¢ kociot przez nacisniecie ,klawisza
przeciwzaktéceniowego”.

- Ok. 20 sekund po uruchomieniu palnika nalezy skontrolowac¢
zawartosc¢ CO, przy pomocy miernika CO, i w razie potrzeby
odpowiednio skorygowaé¢ zgodnie z tabelg srube punktu
zerowego Srubokretem Torx. Regulacja ta musi nastapi¢ w
ciggu 180 sekund od uruchomienia palnika. W razie potrzeby
mozna powtorzy¢ proces uruchamiania przez nacisnigcie
.Klawisza bezzakiéceniowego”.

- Podczas dokonywania tych ustawienh kociot nie moze znaj-
dowac sie w trybie podgrzewania wody!

- obré6t w prawo - CO, rosnie!
- obré6t w lewo - CO, maleje!

Sruba punktu
zerowego

Sruba regulacji

Sruba zabezpie- przeptywu gazu

Urzadzenie otwarte
przy obcigzeniu dolnym

Gaz ziemny Lw
8,5% + 0,2%

Gaz ptynny P
9,7% £ 0,2%

- Ponownie wkreci¢ srube zabezpieczajaca.

C) Kontrola ustawienia CO,

- Po zakonczeniu czynnosci nastawczych nalezy zamontowac¢
ostone obudowy i skontrolowac¢ wartosci CO, przy zamknig-
tym urzadzeniu.

Podczas dokonywania ustawien CO, nalezy
zwracac¢ uwage na emisje CO. Jezeli przy pra-
widtowej wartosci CO, wartosé¢ CO > 300ppm,
oznacza to, ze zawor gazowy jest ustawiony
nieprawidiowo. Nalezy postepowaé w naste-
pujacy sposob:

- catkowicie wkreci¢ srube punktu zerowego

- Poluzowa¢ srube punktu zerowego o 1%z obrotu.

- Powtdérzy¢ czynnosci nastawcze, poczawszy od ustepu A).

- Przy prawidtowym ustawieniu kotta kondensacyjnego war-
tosci CO, musza by¢ zgodne z tabelg obok.

D) Zakonczenie czynnosci nastawczych

- Wytgczyc kociot oraz ponownie zamkna¢ otwory pomiarowe i
ztaczke przytaczeniowg weza. Sprawdzi¢ szczelnosé sciezki
gazowej oraz hydrauliki.

czajgca (tylko przy gazie
ziemnym)
llustracja: Zawor gazowy
Otwor pomia-
rowy ,spaliny*

llustracja: Pomiar spalin przy zamknietym urzadzeniu

Urzadzenie zamkniete
przy obciazeniu gérnym

Gaz ziemny Lw
8,8% = 0,5%

Gaz ptynny P
10,3% £ 0,5%

Urzadzenie zamkniete
przy obcigzeniu dolnym

Gaz ptynny P
9,9% + 0,5%

Gaz ziemny Lw
8,7% + 0,5%

48
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W IF

Protokot pierwszego uruchomienia

Czynnosci przy pierwszym uruchamianiu

Wartosci mierzone lub potwierdzenie

1)

Rodzaj gazu

Gaz ziemny Lw O
Gaz ptynny O
Indeks Wobbe kWh/m?
Wartos¢ opatowa kWh/m?
2.) Czy sprawdzono cisnienie przylaczeniowe gazu? O
3.) Czy przeprowadzono kontrole szczelnosci gazu? O
4.) Czy sprawdzono system przewodow powietrzno-spalinowych? O
5.) Czy sprawdzono szczelnos$¢ systemu hydraulicznego? O
6.) Czy napetniono syfon? O
7.) Czy odpowietrzono kociot i instalacje? O
8.) Czy w instalacji jest cisnienie 1,5 - 2,5 bar? O
9.) Czy na naklejce wpisano rodzaj gazu i moc grzewczg? O
10.) Czy przeprowadzono kontrole funkcjonowania urzadzenia? O
11.) Pomiar spalin:
Temperatura spalin brutto t, [°C]
Temperatura zasysanego powietrza t [°C]
Temperatura spalin netto (t,-t ) [°C]
Zawartos¢ dwutlenku wegla (CO,) lub tlenu (O,) %
Zawartosc tlenku wegla (CO) ppm
12.) Czy zamontowano obudowe kotta? O
13.) Czy poinstruowano uzytkownika i przekazano dokumentacje? O
14.) Czy potwierdzono pierwsze uruchomienie kotta? O
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WL IF

MHCTPYKUMA NO NepeoCHaLLeHNI0
KOTNna anga akcnnyartauuu c
apyrum BUOOM rasa

[ @30BbIN KOHOEHCALUMOHHbLIN KOTET

CGB-75 HarpesaTtenbHbIi
KOTE

CGB-100 HarpearterbHbIN
KOTE
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YKa3aHuAa no TeXxHMKe 6e3onacHoOCTHU

B paHHOM WHCTPYKUUMN UCNOJNIb3OBaHbl crneayouine
CUMBOIJbI U YKa3aHusA. 3Tn BaxHble YKa3aHuAa KacakTcA
3awWwuThbl Noagen n I1pOI/I3BOACTBEHHOVI 6e3onacHOCTU.

A
I\

»YKa3saHue no 6e3onacHocTu 03Ha4yaeT yka3aHus,
KOTOpble He06X0ANMO CTPOro co6naaTh, YTOObI
npenoTBpaTUTbL OMAacHOCTb TPaBMUPOBaHUSA
nioaen U noBpexaeHns obopyaoBaHuUs.

OnacHOCTb NopaXeHus ANeKTPUYECKUM TOKOM
Ha aNeKTPUYeCcKnx yacTtax o6opyaoBaHus!
BHumaHue: MNMepepn cHATMEM OGLLUNBKU
BbIKNIOYMTL BbIKOYaTesnb Ha KoTne.

3anpeu.|,aeTc;| npukKkacaTtbCA K 3JIeKTPUYEeCKUM
4YacTAM UM KOHTaKTaM nNpu BKNHWYE€HHOM
Bblknoyvartene! CyU.IeCTByeT ONacHOCTb
nopaxeHusa 3INNEeKTPUYECKMM TOKOM U, Kak
cnencTteue, onacHOCTb ANA 340PO0BbA U XKU3HWU.

KKnemmamnonKmoqumlp,a)Kean BbIKITlO4Y€HHOM
BblKno4yaTene NnpunnoXxeHo HanpshxeHue.

»YKazaHue" BbiaensieT TexHu4yeckme TpeboBaHus,
KoTOopble Heo6xoAaMMo cobnioaatb, Y4TOOLI
npepoTBpaTUTL NOBPEXAEHWS M c6ou B paboTte
o6opyaoBaHus.

O6wme ykasaHusA

A\

Bce paboTbl nmo TexobCcnyXMBaHMIO AOMNXKHbLI
BbIMONMHATLCSA TOMbKO KBaNM@UUUPOBAHHbLIM
cneumanncTom.

PerynapHoe TexobcnyxumBaHue u MCMOnb30BaHWe
TOMbLKO OpUrMHankLHbIX 3anvacten pupmbl Wolfumeer
peLuaroLlee 3HayeHue anga 6ecnepeboriHon paboTbl n
ANUTENBLHOTO Cpoka cny>bbl BalLero ycTponcTaa.
MoaToMy Mbl pekoMeHAyem 3aKkniounTb [OroBop
Ha cepBucHoe obcnyxusaHne 060pyAoOBaHWS C
YNOMHOMOYEHHBLIM CEPBUCHBIM LIEHTPOM.

I\

Puc.: KnemmHasa kopobka: OnacHOCTb NopaxeHus
3MNEKTPUYECKUM TOKOM

Pwc.: TpaHcdopmaTop Nomkura, AnekTpon NomK1ra, TENooOMeHHMK
OnacHOCTb NOpaXXeHUs1 ANEeKTPUYECKNM TOKOM,
OnacHocTb oxora us-3a HarpeTbix geTaneu

Puc.: KombGrHMpoBaHHbIM ra3oBbIi KnanaH
OnacHOCTb NopaXeHWs1 SMeKTPUYECKUM TOKOM
OnacHOCTb OTpaBreHns U B3pbIBa B CIlyvae yTeYkM rasa

Pwuc.: MNogkntoveHmne rasa
OnacHocTb OTpaBneHus 1 B3pblBa B Crydae yTeyku rasa
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NMepeocHalwleHue KoTNa gns

wm aKkcnnyaTtauumm ¢ gpyrum BUAOM rasa

OTKMHYTb BHU3 KPbILLKY YCTPOWCTBA perynupoBaHus Kotna.
BbIKMOUUTE KOTEN BbIKMIOYATENEM.

K knemmam nNOAKMOYEHUA NUTaHMA [axe npu
BbIKITOYEHHOM BbIKINKO4YaTENe KOoTra MNpunoXeHo
ANeKTpu4ecKoe HanpsxeHue.

O6ecTounTb YCTAHOBKY.

f 3aKkpbITb ra3oBblil KPaH.

OnacHocTb oXxora

A Mepen Hauyanom paboT Heobxoammo paTtb
BO3MOXHOCTb KOTNY OXNaguTbCa B TeyeHue
nonyvaca.

MoBepHyTb NpaBbIi U NEBbLIV PUreny NMUEeBo O6LLIMBKK KOTNa.
OTKpbITb CHU3Y NULEBYIO OOLLMBKY KOTNA U CHATb C MOABECKM
B BEPXHEN YacTu.

JleBbIvi purennb

MpaBbIv purenb

3061741_0710
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[NepeocHalleHue KoTna Ans aKkcnnyarauum
¢ npuypoaHbIimMm razom H (G20)

1) 4)

4 BUHTa
SwW8

OTcoeauHnTb WTekepbl D@
(cHa4ana oTKpyTUTb BUHTLI C KPeCTOOBPasHbIM LUMULIOM)

OTcoeanHUTb KOMBUHMPOBAHHELIN ra3oBbIi knanaH oT
CcMecuTenbHOM Kamepbl AN NONyYeHNst CMecw ras/Bo3gyx
(oTBUHTUTL 4 BUHTa SW8).

2) [T

5)

[a3oBasi gpoccenbHas c::)
3acnoHka T~ ﬂ

OTcoeauHNTb NOAKIOYEHNe rasa K KOM6VIHI/IpOBaHHOMy
ra3oBoMy KnanaHy

BbIHYTb BCTPOEHHYIO ra3oBYy0 APOCCENbHYH 3aCMOHKY U
3aMEeHUTb €€ APOCCEerbHOM 3aCITOHKON, NpeaHa3Ha4YeHHOM
Ansi HOBOTO Buaa rasa (cornmacHo Tabnuue Ha cTp. 56).

6)

Konbuo
Kpyrnoro
ceyeHus

Mocne cGopKU ra3oBoOM APOCCENbHO 3aCMOHKM, rasoBoro
KOMBMHUPOBAHHOMO kMnanaHa M Bo3ayxo3abGopHOro
natpybka BNOXWTb CMas3aHHOE CUIMKOHOBOW CMas3Koi
KOMbLIO KPYINoro ce4eHusi B COOTBETCTBYIOLWMA na3s
BEHTUNSATOPA U CMOHTMPOBATL CMECUTENbHYIO Kamepy.

OTCcoeanHUTL CMECUTENBHY KaMepy OT BEHTWURsATopa
(OTBUHTMB 3 BUHTA C BHYTPEHHUM LLECTUIPAHHUKOM 5 MM),
B CIny4ae HeobxoaMMOCTUN OTCOEANHUTL BO3YX03a60pHbIN
naTpy6ok

C6opka BbINONHsieTCA B 06paTHON NocneaoBaTenbHOCTY.
YkasaHue: Mpu nepeocHalLeHnn KOTMa Co CXUKEHHOrO rasa Ha NpupoaHbIi nepes cbopkoin HeobxoanMo 3aMeHNTb
KOMOUHMPOBAHHbIN ra30BhbIN KnanaH U 13 AbIMOBOIN TpyObl yaanuTb ApOCCeNbHYH 3acnoHKy (cM. cTp. 55/56).
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lNepeocHalleHue KoTna Ana aKkcnnyartauum
CO CXWXeHHbIM rasom P (G31)

OTcoemnHnTb WTekepbl OO
(cHayana oTKPYTUTb BUHTLI C KPECTOOOPa3HbIM LLFINLIOM)

OTCcoeauHNTL NoaKnioYeHUe rasa Kk KOMGUHUPOBaHHOMY
ra3oBOMYy KranaHy

OTCOEAMHUTL CMECUTENbHYIO Kamepy OT BEHTURATopa
(OTBMHTUB 3 BUHTA C BHYTPEHHWUM LLECTUIPAHHUKOM 5 MM),
B CIyyae HeoGXOAMMOCTM OTCOEANHUTE BO3AYX03aG0opHbIN
natpy6ok

4 BUHTa
SW8

OTcoeanHNTb KOMOMHUPOBAHHBLIM ra30BbIV KnanaH oT
CMecuTeNbHOWN Kamepbl AN NONyYeHUst CMecH ras/Bo3ayx
(oTBUHTUTBL 4 BUHTa SW8).

5)

6)

7)

CwmecuTtenbHas
Kamepa

[a3oBas

[POCCENbHA~—_

3acCJ1I0HKa

Pe3bboBoe
coeJuHeHne
MNopkntoveHne
rasa

4 BuHTa SW8

OTkpyTuTh 4 BMHTA SW8 pe3bb0BOro coegunHeHus
NOAKIIOYEHNs ras3a U CHATb pe3bboBoe coeavHeHue C
KOMBVHMPOBAHHOIO ra3oBOro knanaHa.

CHATb KOMOMHUPOBAHHbIV ra3oBbIA KnanaH 1 rasoByto
APOCCESbHYI0 3aCIIOHKY.

CHATb 3alUMTHbIE HAKMewkn ¢ BXO4a M BbiIXo4a HOBOrO
KOMOVMHMPOBAHHOIO rasoBOro KnarnaHa W HakneuwTb Ha
OTBEpPCTUS CHATOrO KnanaHa. CHATbI KOMBUHNPOBAHHbIV
rasoBbli KnanaH oTnpasuTb Ha upmy Wolf.

KonbLo Kpyrroro ceveHus
23,47 x 2,62

[a3zoBas gpoccenbHa
3acnoHka 6.7

KoMBuH1poBaHHbI
rasoBbli KnanaH

Pe3bboBoe
coeanHeHne
[NopknoyeHne rasa

Pe3bboBoe coeauHeHWe Ansi NOAKIIOYEHMST ra3a C KOMbLIOM
KPYITION CeHeHNS 26 X 4 MPUKPYTUTL K HOBOMY KOMOVHNPOBaHHOMY
ra3oBOMY KrianaHy As15 OKVWKEHHOIO ra3a (aptukyn Ne 2744621).
BctaBuTb B KOMOVMHMPOBAHHbLIV ra3oBbIvi KnanaH HOBYHO
rasoByt0 APOCCESIbHYO 3aCMOHKY, MMetoLLyto 0603HaveHne
6.7 (apTukyn Ne 1730640).

MpUKPYTUTL K CMecUTenbHOM Kamepe KOMBMHMPOBaHHbIN
rasoBbll KnanaH BMECTe C KOMbLOM KPYFIoro cevyeHus
23,4 x 2,6.

KonbLo
Kpyrmnoro
ceyeHus

KombuHupoBsaH-
HbI ra3oBbI
KnanaH
PesbboBoe
coeanHeHne
MNopkntoyeHne

rasa s

Bnoxutb cmasaHHOEe CUITMKOHOBOW CMa3KOW KONbL,O
KPYrroro cevyeHus B na3 BEHTUNSTOpPa U CMOHTUPOBATb
Ha BEHTUMATOPE ropenkn CMeCcUTENbHYIO Kamepy BMecTe
C KOMOVHMPOBAHHbBIM FA30BbIM KranaHoM.

MnoTHO coeanHnTb pe3bboBOE coefuHEHWE AnS
NOAKIYEHUS ra3a C ra3onpoBOAOM.
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NMepeocHalweHue KoTNa gns
w " 3aKcnnyartauuum ¢ Apyrum BMAOM rasa

YkaszaHue: [pn nepeocHalleHnn KoTna ¢ NPMPOSHOro ra3a Ha CXXMXEHHbIN HeobxoanmMo B MecTe MOoAKMIYEHNsT ObIMOBOW pr6b|
K BaHHe OnA cGopa KOHAOeHCaTa OONONMHUTENbHO YCTAaHOBUTbL APOCCESIbHYH 3aC/TIOHKY. Mpn nepeocHalleHnn koTna co
CXWKEHHOTO ra3a Ha NpuMpoaHbIN HeobXxoanMo M3 ObIMOBOWA pr6bl yAanuTb OPOCCENbHYH0 3aCIOHKY. [OaHHbIN war
BbIMONTHAETCA nepen MOHTaXXOM cMmecuTenbHoOMn Kamepbl U OKOH4YaTeslbHOM CﬁOpKOﬁ.

10)

-
%

Mocne cHaTusa BerHeVI KpbILWKN o6WKMBKN KOTNna ﬂpocceanag 3acroHKa B AbIMOBOW pr6e
Heo6Xo4UMO OTBUHTUTH CamMoHapesawLliue BUHTHI
ukcaTopa BO3AYLLUHON/AbIMOBOW TPYObI.

B BaHHy ansa cbopa KoHAeHcaTa BNOXWUTb OPOCCENbHYH0
3acnoHKy AnameTpom 53 MM 1 BCTaBuUTb AbIMOBYIO TpyOy
Ha LWTaTHoe MecTo.

YkasaHue: lNMpu nepeocHalleHMn KOTna € CXMKEHHOro
rasa Ha NpupogHbIi HeobxoaumMo yaanuTb
OpOCCenbHYH0 3aCnoHKy M3 ObIMOBOW TPYObI.
CMOHTMpOBaTb CMECUTENbHYIO Kamepy, Kak
onncaHo B n. 6).

Cb6opka BbinonHAeTca B ob6paTHOW
nocnegoBaTenbHOCTH.

11) MpuBecTu B cOOTBETCTBME TUMOBYO (PUPMEHHYH TaBNMUKY.
BbipesaTtb 13 TMNoBoN hpMeHHOW Tabnnykm, BxoasLlen
B KOMMIEKT MOCTaBKW, COOTBETCTBYIOLME AaHHbIE U
HaKknenTb UX Ha COOTBETCTBYKOLLEE MECTO Ha Tabnudke

| €<l I[oemy

dukcatop BO3aYyLWHOW/ AbIMOBON Tpybbl OTBECTM B
HanpaeneHWy cTpenku. [bIMoByo TPyOy BbITALLMTL BBEPX "'“'_'““'“""“'TW ar MGGB-1$
U3 BaHHbI Ansi coopa KoHAeHcaTa. nm“ | "'I"'“*‘";dEm nzop | n2ELLP

At B33, 013z 0882 C43x | O3, C3ax | B33, C1CTae
Chix Gt Cidz, C8ix

Ingestellt aur VP Anschlufidrack 50 m
p AnschiuBwert 1,622.0 kgh
ElngoatolL auf Erdgas EM P
/I Anschlufidrck 20 mbar —
| 'Warrmanssar 16,554 kW
Hebzan 19,504 kW
q Amchiufdnck Prabwr I (S CATERTONCGE Hetzon SOF30°C 15- 588 kKW
Cf{-- ———— e ——— Heizen SVB0'G 18-915kW
Engasiall u/ Extigea LL DE Max Vorlsultomporaiur mo'c
Atk 11
SO — mem
Puc.: NpuBeaeHne B COOTBETCTBUE
TunoBas dupmeHHasa Tabnuyka nepeocHalleHns TUMOBOM (PUPMEHHON TaBRNYKM

KomnnekTbl nepeocHaleHus kotros CGB-75/100 Ha apyrve Buabl rasa: ([Mpu 3akase ykasblBaTb COOTBETCTBYHOLLME HOMEPA apTUKYIOB)

Komnnekt nepeocHalleHus Ha npupogHbin ra3 E/H (G20) Aptukyn Ne 86 10 471  Mapkuposka 1000*

[MepeocHalleHne kotna Ansa aKkcnnyataumm co CKMxXeHHbIM rasom P (G31) ApTtukyn Ne 86 12 714  Mapkuposka 6.7*

KomnneKT nepeocHalleHns aKcnnyaTaumm co cxmkeHHbIM razom P (G31) Ha  Aptukyn Ne 86 12 863  Mapkuposka 1000*
npupoaHein ras H (G20)

* MapkupoBka HaHeceHa Ha APOCCeSbHOM 3aCnoHKe
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w ', HacTpouka no cogepxatnuio CO,

HaCTpOﬁ Ka~COOTHOLIeHUA ra3-Bo3gyx

Pa6oTbl N0 HacTpoiKe AOMKHbI BbINOMHATLCA B NOCieAoBaTeNIbHOCTU, NpuBeAeHHON HUxke. KoMOMHMpOBaHHbIN
rasoBbli KnanaH npeaBapuTenbHO OTPerynMpoBaH Ha 3aBoAe Ha TUIM rasa, ykasaHHbIN Ha TUNoBOM (hupMeHHOM
Tabnuuke. PerynMpoBKy KOMOGMHUPOBaAHHOrO ra3oBOro KfanaHa pas3pellaeTcs BbIMOMHATbL TONbLKO Npu
nepeocHalleH1Mn KoTna Ha Apyron BuA rasa unuv B criy4ae CepBUCHOIO 06CnyXXUBaHUS.

Mpw HM3KOM NOTPeGNeHMU Tenna OTKPOMTE BEHTUINWN Ha HEKOTOPbIX paguaTopax.

A)YcraHoeka CO, ansinprpogHororasanpymakcumansHom
Harpy3ke (CepBUCHbIN PEXUM TpyboumcTa) EQLF
- OTKVIHyTb BHU3 KPbILLKY yCTpOVICTBa perynmpoBaHua KoTna.

MoBepHyTb NpaBbli U NeEBbIA purenn obLWMBKK KOTNa.
OTKpbITb CHU3Y OOLIMBKY KOTMa U CHSATb C NOABECKM B
BEPXHEeNn yacTtu.

- BbIKpyTUTb BMHT M3 NEBOr0 M3MEPUTENBLHOIO OTBEPCTUSA
,OTxoosuwume rasbl”.

- BBecTn nameputenbHbIn 30HA4 razoaHanusatopa Ansg
nsmepenuns CO, B usmeputensHoe oteepctue ,0Txoasaiume
rasbl“ (ok. 120 mm).

- PerynaTtop Temnepartypbl BOAbl B CUCTEME OTOMMEHUS
NMepeknioYnTb B NOMOXEHNEe CEepBUCHOro pexuma Puc.: OTkpbITb purenu
(sHauok TpyboumncTa gy ).

(CeeTaLLancs OKpy>XHOCTb MHAUKATOPa COCTOAHUSA MUraet
XKENTbIM LBETOM).

- Y6enuTbCes, YTO MOLLHOCTb KOTHa HE OrpaHuYeHa ¢ MOMOLLIbIO
3NEKTPOHMKN.

- Nameputb cogepxanne CO, npu nonHom Harpyske u
COnocCTaBuUTb C AaHHbIMU, NpuBeAEeHHbIMA B T36n|/||_|,e.

- MNMpn HeobxogumocTn B COOTBETCTBUM C Tabnuuen
OTKOppeKTMpoBaTh coaepxanue CO, perynmpoBoYHbLIM BUHTOM
pacxofa rasa Ha ra3oBoM KOMOVMHMPOBAHHOM KnanaHe.

JleBbIv purenb MpaBblili pyrenb

BWHT perynvpoBku
pacxopa rasa
(Tonbko ons

¥ NpUpPoOLHOro rasa)

Mpwn dKcnnyaTtauum KoTsna Ha CXWUXeHHOM rase
MaKCUMaribHYHO Harpy3ky He perynmpoBaTb.

Puc.: KombrH1poBaHHbIN ra3oBbii knanaH

- BpalleHue BnpaBo - CHUXXKeHue cogepxxaHus CO2

- BpaljeHue BneBO - yBenmn4eHne coaepxaHusa COZ MsmepMTeanoe oTBEpCTME

,OTxopsauwme rasbl”

O6LWwKMBKa Ha KOTNe CHATAa
Npy MakcUMaribHOW Harpyske

MpupoaHbIv ras H CxvdkeHHbIN ra3 P (koHTporb)
8,6% +0,2% 10,1% + 0,2%

- [HencTtBme cepBUCHOro pexxmma pr60LIVICTa 3aKaH4mnBaeTca
NOBOPOTOM peryndatopa TemMmnepaTtypbl BOAbl B CUCTEME
oTonfeHna B UCXOAQHOE MOoJioXeHne.

Puc.: amepeHne oTxoasiLLMX ra3oB Ha KOTIE CO CHSITON OGLUNBKOWA
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HacTtpowuka no cogepxanuio CO,

B) YcraHoBka CO, npu MMHUManNbLHOW Harpyske

(MArkum ctapr)
- BbIKpYTWTBb 3aLMTHBIN KONNAYOK U3 PETYINIMPOBOYHOIO BUHTA
C NnoMoLblo 3Be3/:|,oo6pa3H017| OTBEPTKU.

- 3aHoBO 3anyCcTnuTb KoTen B pa60qvn7| pexnm Haxatnem
KHOMKK }J,eGJ'IOKVIpOBaHVIﬂ.

- Yepes 20 c nocne 3anycka ropenkv "aMepuTb coaepxaHue
CO, rasoananusartopom ans nameperus CO, v B crnyyae
HeobXxoaAMMOCTM OTperynupoBaTtb B COOTBETCTBUU C
Tabnuuen c NOMOLLbK PEryrMpoBOYHOrO BUHTA Noj
3Be3noobpasHyto oTBepTKy. PerynupoBky Heobxoaumo
BbINOMHUTL B TedeHne 180 ¢ MmomeHTa 3anycka ropenku. B
cnyyae HeobGXooUMOCTU MOBTOPUTL (hady 3anycka HaxxaTuem
KHOMKM Ae6nokMpoBaHus.

- B MOoMeHT HacTponku koTna 3anpeleHo noTpebnartb
ropsivyto soay!

- BpalleHue BNpaso - yBenuueHve coaepxanus CO,!
- BpalleHue BreBO - yBenuveHue cogepxanua CO,

PerynupoBoyHbIi | . .,
BWHT
/ BuHT perynupoBku
3awuTHbIN pacxopja rasa
KoOnnayok (Tonbko ans
NPVPOAHOro rasa)

OO6LWMBKa Ha KOTne CHATa
NPy MMHUMAaNbLHOW Harpyske

CXWmKeHHbIl ra3 P
9,7% £ 0,2%

MpupogHbIn ras H
8,5% +0,2%

- BKpyTWTb 3alMTHBINA KONNa4yok Ha MecTo.

C) KoHTponb npaBunbHOCTU YCTAaHOBKU coaepXKaHus
Co,

- Mo oKoHYaHUW perynupoBOYHbIX paboT HaAeTb Ha KoTen
06LLMBKY U NpoBepuTb coepxaHne CO, Ha 3aKpbITOM KOTre.

Mpu yctaHoeke CO, Heo6xoauMO creauThb 3a

A copgepxaHuem CO. Ecnu cogepxaHue CO npum
npaBuIibHO ycTaHoBReHHoM ypoeHe CO,> 300
pPpPM, TO KOMOMHUPOBAHHbLIA ra3o0BbINA KnanaH
ycTaHOBNeH HenpaBunbHo. Heo6xoanmo
BbINONHUTL cneayloLlee:

- MNonHOCTbLIO 3aBUHTUTL PETYNNPOBOYHBIN BUHT.
- PerynmpoBo4HbIfi BUHT OTKpPBITE Ha 1% obopoTa.
- MoBTOPUTL NpoOLECC PErynnpoBkM ¢ pasaena A).

- lMpu npasunbHol ycTaHoeke cogepxanne CO, [OMKHO
COOTBETCTBOBATb TabNMYHbLIM 3HAYEHUSM.

D) 3aBeplueHue perynmpoBoOYHbIX paboT

- BblknwounTtb KoTen u3 pa6oqero pexnma n 3aKpbiTb
n3mepuTernbHblie OTBEPCTUA U HUNNENb ANA NoAKN4YeHnA
wnaHra. MNMpoBepnuTb repMeTUYHOCTb Fa3oBOro "
rmgpaBrn4eckoro O60pyﬂOBaHMﬂ.

Puc.: KoMBGMHMPOBaHHbIN ra3oBhblii knanaH

M3mepuTenbHoe oTBepcTme
,OTxogsawme rasbl”

Pwuc.: lamepeHune oTxogsLmx ra3oB Ha KOTNe C HageTon 06LLIMBKOW

OOLUMBKa Ha KOTNe HageTa
npy MakcUManbLHOW Harpyske

CXuKeHHbIN ras P
10,3% £ 0,5%

MpupogHbIn ras H
8,8% = 0,5%

OO6OLIKMBKaA Ha KOTNe HageTa
NPy MUHUManNbLHOW Harpy3ske

CXmKeHHbI ra3 P
9,9% + 0,5%

MpupogHbIvi ras H
8,7% + 0,5%
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NMpoTtokon BBOAA B 3KCcnnyaTtauuio

Pe3ynbraTtbl namepeHuin nnm
lMepeyeHb paboT No BBOAY B 3KCMJlyaTaLuio
noaTBepXaeHue
1.) wnarasa
MpupogHbIn raz H O
CKXvKeHHbIN ra3 O
Wupekc Wobbe kBTu/m?3
Pabouas TennoTa cropaHms kBTu/m?3
2.) bINOMHEH KOHTPOMb OABMNEHMs NOAKMIOYEHNS ra3a? |
3.) bINOMHEH KOHTPOSMb rEpMETUYHOCTY NOAKIMOYEHNS rasa? O
4.) bINONHEH KOHTPOMb BO3AYLLHON/ObIMOBOV CUCTEMBI? O
5.) bINOMHEH KOHTPOIb FEPMETUHHOCTU MMAPABINYECKON YacT? |
6.) wndoH 3anonHeH? O
7.) [aneH Bo3gyx U3 KOTNa 1 CUCTEMbl OTONNEHUA? |
8) aBreHue BoAbl B CUCTEME OTOMNSEHMS COCTaBnNseT N
7 1,5-2,56ap?
9.) wvnrasa n MOLWHOCTb HanucaHbl Ha Haknenke? O
10.) BINOMHEH KOHTPOIb (PYHKLMOHUPOBAHMA? O
11.) 3mepeHne OTXOOsALLNX ra3oB:;
emMnepaTypa OTXOAsLUX ra3oB 6pyTTO t, [°C]
emMneparypa BcacbiBaeMOro Bo3gyxa t [°C]
emMnepaTypa OTXOAsILMX ra30B HETTO (t,-t ) [°C]
onepxaHvie avokenaa ymepoga (CO,) nnm kucnopoga (O,) %
ofepxxaHue MoHookcuaa yrnepoga (CO) ppm
12.) craHoBreHa nv o6LwmMBKa? O
13.) onb3oBaTenb NPOMHCTPYKTUPOBAH, NepeaaHa JoKyMeHTauma? O
14.) opTBepXAeH BBOA B 3KCMnyaTauumio? O
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Instructions for conversion
to other gas types

Gas condensing boiler

CGB-75 Wall mounted boiler
CGB-100 Wall mounted boiler
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Safety instructions

The following symbols are used in conjunction with these
important instructions concerning personal safety, as well
as operational reliability.

"Safety instructions” are instructions with which
you must comply exactly, to prevent risks and
injuries to individuals and material losses.

Danger through ‘live’ electrical components!
A NB: Switch OFF the ON/OFF switch before
removing the casing.
Never touch electrical components or contacts
when the ON/OFF switch is in the ON position!
This would result in a risk of electrocution that
may lead to injury or death.

The main supply terminals are 'live' even when
the ON/OFF switch is in the OFF position.

"Note" indicates technical instructions that you
must observe to prevent material losses and
boiler malfunctions.

General notes

A

Maintenance work must only be carried out by a
qualified heating contractor.

Regular maintenance and the exclusive use of original
Wolf spare parts are necessary preconditions for
trouble-free operation and a long service life.

We therefore recommend you arrange a maintenance
contract with a local heating contractor.

Figure: Ignition transformer, ignition electrode, heat
exchanger

Danger from electrical voltage

Risk of burning from hot components

Figure: Gas combination valve
Danger from electrical voltage
Escaping gas may cause poisoning or an explosion

Figure: Gas connection
Escaping gas may cause poisoning or an explosion
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wm Conversion to other gas types

Pivot the control unit flap down.
Switch OFF the condensing boiler at the ON/OFF switch.

The mains terminals are 'live' even when the
A ON/OFF switch has been switched OFF.

Disconnect the system from the power supply.

A Close the gas tap.

Risk of burning
Leave to cool down for half an hour before beginning
maintenance work on the appliance

Unlock the front casing cover with the .h. and r.h. turnbuckles.
Release the bottom of the front casing cover and unhook at
the top.

I.h. turnbuckle r.h. turnbuckle
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Conversion to natural gas H (G20)

4)
4 x screws
SW8
Unplug the connector ® @ (first undo Phillips head
SCrews)
Undo the gas combination valve from the mixing chamber
for gas/air (four SW8 screws).
2[R
ot 5)
Gas restrictor
-
ndo gas connection at the gas combination valve
Remove integral gas restrictor and replace with the gas
3) restrictor designed for the new gas type (in accordance
with the table on page 66).
6)

O-ring

After assembly of the gas restrictor, gas combination valve
and air inlet pipe, push the O-ring lubricated with silicone
grease into the packing groove of the fan and refit the
mixing chamber.

1 i %
Undo the mixing chamber from the fan (three Allen screws
5 mm), and remove air inlet pipe where necessary.

Re-assemble in reverse order.
Note: During the conversion from LPG to natural gas, the gas combination valve must be replaced and the flue gas orifice
plate (see page 5/6) must be removed prior to assembly.
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Conversion to LPG P (G31)

5)

Unplug the connector ® @ (first undo Phillips head

screws)

2) i N

3)

6)

i 1%
Undo the mixing chamber from the fan (three Allen screws
5 mm), and remove air inlet pipe where necessary

7)

4)

4 x screws
Sw8

Undo the gas combination valve from the mixing chamber

for gas/air (four SW8 screws).

Mixing chamber

Gas restrictor

Gas connection
fitting

4 x SW8 screw

Remove the four SW8 screws at the gas connection fitting
and remove the fitting from the gas combination valve.
Remove the gas combination valve and gas restrictor.
Place the protective labels at the valve inlet and valve
outlet of the new gas combination valve at the apertures of
the removed valve. Return the removed gas combination
valve to Wolf.

O-ring 23.47 x 2.62
Gas restrictor 6.7

Gas combinati-
on valve

Threaded connection
Gas connection

Use screws to secure the gas connection fitting with O-
ring 26 x 4 to the new LPG gas combination valve (part
no. 2744621).

Insert new 6.7 gas restrictor (part no. 1730640) into the
gas combination valve.

Use screws to secure the gas combination valve with O-ring
23.4 x 2.6 to the mixing chamber.

O-ring

Gas
combination valve

Gas connection
fitting

Push the O-ring, lubricated with silicone grease, into the
packing groove of the fan and fit the mixing chamber with
the gas combination valve to the burner fan.

Tighten gas connection fitting to gas supply line.

3061741_0710

65



W IF

Conversion to other gas types

Note: During the conversion from natural gas to LPG, a flue gas orifice plate must also be installed in the condensate pan as
follows. During conversion from LPG to natural gas, the flue gas orifice plate must be removed. This installation step
is carried out prior to the installation of the mixing chamber and full assembly.

8)

After removi the upper casing cover, undo the self-

tapping screw at the balanced flue locking mechanism.

Slide the balanced flue locking mechanism in the direction
of the arrow. Pull the flue pipe up out of the condensate

pan.

A
/ T — .

10)

Flue gas orifice plate

Place the @ 53 mm flue gas orifice plate into the condensate

pan and reinsert the flue pipe.

Note: During conversion from LPG to natural gas, the
flue gas orifice plate must be removed. Fit the
mixing chamber as described under point 6).
Re-assemble in reverse order.

11) Updating the type plate
Cut out the relevant lines from the type plate supplied
and affix them over the relevant lines on the appliance
type plate.

<] ][ oermLy

Brennwert Komb|-Y¥assechalzar
Bestmmungeland DE
Kelegorie 1| 2ELLAP
Al B33, 018 CR8x, Cddx

[+Y

Typ CGE-100

(]

12 ELLAP

B33, G130

Gz, C83x
Anwchludnack 50 m

AT
zHP
G, G5
Cithx

Ingestelt sl B/P
ArschluBwert 1.642.0 kol

%-

Eingastalit ser Frrigas EH

Amchiuldnek 20 rabwr
gkl cur Ercige LL

Armchiufdnuck 20 nibar
[ -

7

‘Warrmnssar 1B,5-0 kW

E Helzon 10,504 kW
CATERTORCGS Lelstungabereich

- Helzen S30°C 19-93-BkW

DE Heizan SVB0°C 18-315kW

ACATERTERL Wax Voriauftemperaiur e

PO AL T}

Conversion sets for CGB-75/100 for conversion to other gas types: (Please state the corresponding part number when ordering)

Conversion type plate

Figure: Updating the type plate

Conversion to natural gas H (G20)

Part no. 86 10 471

ID 1000*

Conversion to LPG P (G3

1)

Part no. 86 12 714

ID 6.7*

Conversion from LPG P (G31) to natural gas E/H (G20)

Part no. 86 12 863

ID 1000*

Conversion from LPG P (G31) to natural gas LL** (G25)

Part no. 86 12 863

ID 1260*

* D imprinted on gas restrictor
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wm CO, adjustment

Adjusting the gas:air connection

Carry out the adjustments in the following order: At the factory, the gas combination valve has been adjusted for
the gas type stated on the type plate. Only adjust the gas combination valve after the system has been changed
to a different gas type or when servicing.

If too little heat is drawn off, open some radiator valves.

A) CO, adjustment at the upper load (emissions test
mode) for natural gas b

- Pivot the control unit flap down.

Unlock the casing cover with the I.h. and r.h. turnbuckles.
Release the bottom of the casing cover and unhook at the

top.
- Remove the screw from the I.h. "Flue gas" test port.
- Insert the test probe of the CO, tester into the "Flue gas” - - |
test port (approx. 120 mm). .\
- Turn the temperature selector to "Emissions test" ¥ . I.h. turnbuckle r.h. turnbuckle

(HNluminated signal ring as status indicator flashes yellow.)
- Ensure that the boiler is not limited electronically.

- Check the CO, content at full load, and compare the actual
values with those in the table below.

- Correct the CO, adjustment (if required) using the gas flow
adjusting screw on the gas combination valve in accordance
with the table.

Figure: Opening the turnbuckle

The upper load cannot be adjusted for LPG. Gas flow adjusting

— screw
(only for natural
gas)

Figure: Gas combination valve

- turn clockwise - lowers CO, content
- turn anti-clockwise - raises CO, content

Test port
"Flue gas"
Appliance open
at upper load |
Natural gas H LPG P (check) % 5
8.6% + 0.2% 10.1% + 0.2%

- Terminate the emissions test mode by turning the tempera-

ture selector back into its original position. _"
|
I

Figure: Flue gas test with an open boiler
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CO, adjustment

B) CO, adjustment at the lower load - soft start
- Remove the protective screw from the zero point adjusting
screw with a Torx screwdriver.

- Restart the condensing boiler by pressing the "Reset but-
ton".

- Check and correct (if required) the CO, content approx. 20 s
after the burner start with the CO, tester, by fine adjusting
the zero point adjusting screw with Torx in accordance with
the table. This adjustment must be made within 180 s after
the burner start. If necessary, press "Reset" to repeat the
start phase for the adjustment.

- During this adjustment, there must be no DHW operation!

- turn clockwise - higher CO, content
- turn anti-clockwise - lower CO, content

Zero point
adjusting scre

Gas flow
adjusting
screw (only for
natural gas)

Appliance open
at lower load

Natural gas H LPG P
8.5% + 0.2% 9.7% = 0.2%

- Tighten the protective screw again

C) Checking the CO, adjustment

- After completing the work, refit the casing cover and check
the CO, value with the boiler closed
Observe the CO emissions whilst making CO,
A adjustments. The gas combination valve is in-
correctly adjusted if the CO value is > 300 ppm
when the CO, value is correct. Take the following
steps:

Fully insert the zero point adjusting screw
Open the zero point adjusting screw 1%z revolutions
Repeat the adjusting process from section A)

The condensing boiler is correctly adjusted when the CO
values correspond to those in the adjacent table

2

D) Completing the adjustments

- Shut down the boiler and close the test ports and hose
connection nipples again. Check the gas supply line and
hydraulics for leaks.

Figure: Gas combination valve

Test port
"Flue gas"

Figure: Flue gas test with a closed boiler

Appliance closed
at upper load

Natural gas H LPGP
8.8% + 0.5% 10.3% + 0.5%

Appliance closed
at lower load

Natural gas H LPG P
8.7% + 0.5% 9.9% + 0.5%
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WD" Commissioning report

Commissioning steps

Test value or confirmation

1.) | Gas type Natural gas E/H O
LPG O
Wobbe index kWh/m?
Net calorific value kWh/m3
2.) | Gas supply pressure checked? O
3.) | Gas leak test carried out? O
4.) | Balanced flue system checked? O
5.) | Water connections checked for leaks? O
6.) | Fill the siphon O
7.) | Boiler and system vented? O
8.) | System pressure 1.5 - 2.5 bar? O
9.) | Entered gas type and output onto label? O
10.) | Function test carried out? O
11.) | Flue gas test:
Flue gas temperature gross t, [°C]
Intake air temperature t [°C]
Flue gas temperature net (t,-t ) [°C]
Carbon dioxide content (CO,) or oxygen content (O,) %
Carbon monoxide content (CO) ppm

12.) | Casing fitted?

13.) | System user trained, documentation handed over?

14.) | Confirm commissioning?

3061741_0710
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OOnyieg HETATPOTTNG O€ AAAOUG
TUTTOUG aEPIWV

ETTiToIX0G AEBNTAG CUMTTUKVWONG OEPIOU

CGB-75 EmriToixog AéBnTag

OUMTTUKVWONG agpiou yia BEppavon
CGB-100 ETritoixog AéBnrag

OUMTTUKVWONG agpiou yia Bépuavon
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WD', Y1rodeigeig ac@aAsiag

Z€ QUTH TNV TEPIYPA@PR XpnoipomoiolvTal Ta akéAouba
oUpBoAa. AuTEG o1 onpavTIKEG 0Bnyieg apopoUv GTNV ATOMIKNA
TPOOTACIO KAl OTNV ao@AAn AsiToupyia o1rd TEXVIKAG TTAEUPAS.

TToU TPETTEl va TNPENOBEi ETTAKPIBWG, TTPOKEINEVOU Va
atmo@euxBei o Kivduvog TpaupaTiouwy R nuIdg Tng
OUOKEURG.

f H évdei§n ,,Ymodei§n aoc@aleiag” onuaiver odnyia

Kivduvog AOyw nAeKTPIKAG TAONG CE TUAHOTA TTOU
A A&1IToupyoUV Pe NAEKTPIKS peUupal
Mpocoxn: TTPoTOoU APAIPECETE TO KAAUMUA,
ATTEVEPYOTTOINOTE TO SIOKOTITN AgITOUPYiaG.

Mnv ayyilete og Kopio TeEPITTTWON NAEKTPIKA
€apTAPATA KOl NAEKTPIKEG ETTAPEG, OTAV O BIAKOTITNG
AeiToupyiag gival evepyotroinuévog! Yrdapxel Kivduvog
nAekTpomAngiag pe erak6Aoudn BAGRN TG uyeiag A kal
Bdavaro.

ITIG EMAPEG OUVOEONG UTTAPXEI NAEKTPIKA TAON,
aKOpa Kal O6Tav o S1aKOTTNG AtiToupyiag eival
OTTEVEPYOTTOINMEVOG.

Eikéva: MetaoxnuatioTig avagAegng, nAektpodio avagAegng
Tpoooyn| »YTOBEIEN onuaivel TexvIKi odnyia Tou Tpémel va UYnAAG TaoNG, evarakTeg BepuoTnTag
TNPAOETE TTPOKEIMEVOU VA aTTOQEUXBOUV InuIES Kal Kivduvog a6 nAextpikd Tdom,
SuoAgITOUpYiEg OTN CUOKEUN. Kivduvog AOyw ZEGTWV £EaPTNUATWY

Eikéva: Alagopikr) BaABida agpiou
Kivduvog a1ré nAekTpIKA TAON,
Kivduvog dnAnTnpiaong kai £ékpnéng Adyw dlapporg agpiou

Fevikég utrodeigelg

TTpayHaTtotroinfolv pévo atré eISIKEUPEVO TEXVIKO.

H 1epiodikh ouvtrpnon KaBwg Kail n aTTokKAEIGTIKA Xprion
yvAoiwv avtalhakTikwv Wolf Traifouv kaBopioTiké poio
yla TNV opaAn Aeimoupyia kai Tn HeyaAn didpkeia {wng TG
OUOKEUNG.

ZUVIOTATAl GUVETTWG N oUvawn oUuBacng ouvTipnong Ue
€IOIKEUPEVN ETAIPEID.

2 ‘OAgg ol epyaaieg ouvTAPNONG ETITPETTETAI VO

Eikéva: Z0vdeon agpiou
Kivduvog dnAntnpiaong kai ékpnéng Adyw diappong agpiou
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wm MeTaTpoTtr) o GAAOUG TUTTOUG AEPiwV

AvoigTe TTPpOG T KATW TO KATTAKI TOU TTiVOKA PUBUICEWV.
KAeiaTe atré Tov dIakdTITN AgIToupyiag Tov TTiToIXo A£BNTa
guPTTUKVWONG agpiou

2TIG ETTAQEG aUVOEDNG UTTAPXEI NAEKTPIKA TAOT, GKOUA KAl
&tav o SIaKOTITNG AEITOUPYIOG Eival ATTEVEPYOTTOINUEVOG.

KdavTte TNV gykatdaTacn va gival Xwpig NAEKTPIKN Taon.

f KAéloTe TNV BAva agpiou

Kivduvog eykaupdtwv
Mpiv TNV évapén Twv €pyaciwyv GUVTAPNONG APACTE TOV

AEBNTa TTEPITIOU PIOT] WPA WOTE VO KPUWOEL.

AvoiTe TO EUTTPOOBIO KATTAKI TOU KAAUPPATOG JE TNV ApIOTEPN Kail BeCId
HavdEAwaON. ZEKOUMUTIWOTE TO EUTTPOCBIO KATTAKI TOU KAAUPMATOG aTrd
KATW Kal EEKPEPAOTE TO OTTO ETTAVW.

aploTepn avddAwaon

eIt pavdaAwaon
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Metarpotr)y o uoiko aépio E/LL (G20/G25)

4)

4 x Bideg
SW8

Tpapntte Ta @iIg D@ (apou EeRIBWAOTE TIG OTAUPWTEG BidEG)

=eBi1dwoTe Tnv diagopikr BaABida agpiou amd Tov BAAapo
avauigng agpiov/aépa (4 Rideg SW8).

2) DR

5)

Aidppaypa
oTpayyaAiopou
agpiou

=ePfidwoTte TNV ouvdeon agpiou amod Tnv diagopik BaABida
agpiou

AogaipéoTe 10 uTTdpyov didgpaypa oTpayyaAiopol agpiou Kai
TOTTOBETAOTE TO KABOPIOPEVO Yyia To vEO TUTTO agpiou didgpaypa
oTpayyoAMopoU agpiou (GUP@WVA e Tov TTivaka aTn aeAida 6) .

6)

2TEYQVOTTOINTIKOG
SaKTUAIOG
O-Ring

MeTd TNV cuvappoAdynon Tou diappdyuatog oTpayyaAiopou
agpiou, TnNg dlapopikng BaABidag aegpiou kal Tou aywyou
avappoégnaong aépa, aleipyte 10 O-Ring pe ypdoo aiAikévng
Kal BGATE TO OTO AQUAGKI OTEYAVOTTOINGNG TOU QAVEWIOTAPQ,
guvappoAoynaTe ava Tov BaAapo avapigng.

A0oTe TOV BGAapo avauigng atmod Tov avepioThpa (3 Tey. Bideg
GAAev 5mm) kal iowg va TpafAgeTe Kal Tov aywyod avappopnang
aépa.

EmravaouvapuoAdynon pe Tnv avtiBeTn oeipd.
Yode1§n: e TePITITWAN PETATPOTIAG ATIO UYPAEPIO O€ QPUOIKO OEPIO TTPETTEI TIPIV TNV GUvapPoAdynon va avTikataoTabei n diapopikr BaABida
agpiou kal va agaipedei To didppaypa aTpayyaAiopou agpiou (BAETTE aeAida 5/6).
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Metarpotr) o€ uypaépio P (G31)

Tpapntre Ta gig D@ (apol EeRIBWAOTE TIG OTAUPWTEG BidEG)

2) [TBE

=eBIdwaTe TNV oUvdeon agpiou amod Tnv diagopik BaABida
agpiou

AuoTe Tov BdAapo avdapigng amd Tov avepiotipa (3 Tep. Bideg
GA\ev 5mm) kal iowg va TpafRgeTe Kal Tov aywyd avappdenang

agpa.

4)

4 x Bideg
SwW8

=eB1dWoTe TNV dlagopikr BaABida aepiou amd Tov BAAauo

avapigng agpiou/aépa (4 Rideg SW8).

5)

6)

7)

©daAapog avauigng

Aidppaypa C:D
OTpGVYG)\IchO\ﬂ
agpiou -

4 x Bideg SW8

=eBIdware TIG 4 Rideg SW8 oTo €¢dpTnua olvdeong agpiou Kal
atopakpUvTE To atré TNV diagopikA BaABida agpiou.
AtmopakpUvTe TNV dlagopikh BaABida agpiou kal To did@payua
oTpayyaAiopou agpiou.

AQaIpEDTE TA TTPOCTATEUTIKA QUTOKOAANTA OTA OTOHIO €£10080U
Kail €€600ou TnG véag diaopikng BaABidag agpiou kal BAATE Ta oTa
avoiyyata Tnv BaABidag Tou avTIkaTaoTdinke. ZTeiATe TNV TTAAIG
Siagopikr) BaABida agpiou Tiow otnv Wolf.

O-Ring 23,47 x 2,62

Ald@payua oTpayyaAiopuou
agpiou 6.7

Alagopikn
BaABida agpiou

>Uvdeon agpiou

BidwoTe pe To O-Ring 26 x 4 Tnv oUvdeon agpiou pe Tn véa
Siapopikr) BaABida agpiou yia uypaépio (KwdIKOG 2744621).
TomroBeTAOTE TO VEO dIA@pPayua aTpayyaAioyoU agpiou PE Tov
XapakTNPIop6 6.7 (kwdikog 1730640) otn diagopik BaABida
agpiou.

BidwaoTe TNV diagopiki BaABida agpiou pe To O-Ring 23,4 x 2,6
aTo BaAapo avauigng.

2TEYAVOTTOINTIKOG
SaKTUAIOG
O-Ring

Ala@opikA
BaABida agpiou

>0vdeon agpiou

AhgiyTe T0 O-Ring pe ypdoo oINikévng kal BAATE TO OTO QUAGKI
aTEYAVOTIOINONG TOU AVEUIGTAPA KAl GUVAPUOAOYACTE Tov BAAapo
avauigng pe Tnv diagopikn BaABida agpiou oTOV AVEUIOTAPA TOU
KauoTrApa. BidwoTe oTeyavd Tnv oUvOECOn agPioU PE TOV aywyo
TTAPOXNG AEPioU.
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w " MeTaTpoT1ri) o€ GAAOUG TUTTOUG AEPiWV

Yodei§n: Z1nv YETATPOTIH aTTO QUOIKO AEPIO O€ UYPAEPIO TTPETTEI va TOTTOBETNOET 0N AeKAvVN CUPTTUKVWHATWY £va dId@payua oTpayyaAiopou
KQUOOEPIWV. ZTNV HETATPOTIA aTTd UYPAEPIO GE PUOIKO aEPIo TTPETTEI TO SIAPPayUa GTPpAayyaAlopoU Kauoagpiwy va agaipedbei. AuTh 1o
BAMa ocuvappoAOYNONG YiveTal TIPIV TNV TOTTOBETNON TOU BaAdUOU avdaui§ng Kai TNV TTARPN cuvapuoAdéynon.

10)

MeTd 1o ByGAGIHO TOU TTAVW KATTOKIOU TOU KOAUUUOTOG, EERIBWOTE Ald@payua oTpayyaAIoPoU Kauoagpiwy
TNV Bida KAEIBWPATOG TOU agPAYwWYOU/KATTVaywyouU.

TotroBeTAOTE TO JIGPPAyHa aTpayyaAIoHoU Kaucagpiwy & 53
mm aTNV AeKGVN CUPTTUKVWHATWY Kal oTTpwéTe Eavda péoa Tov
aAYWYO KaUuoaEPiwy.

YTodeiEn: Ze TMEPITTTWON UETATPOTIAG OATIO UYPOEPIO OF
QUOIKO aéplo TTPETTEI VA AQAIPECETE TO dIAPPayua
OTPAYYaANIoPOU KaUoaEpiwy. ZuvapuohoynaTe ava Tov
B8dAapo avapigng 6TIwg TTEPIYPAPETal GTO ONyEio 6).
H emavaguvappoAdynon yivetal e TNV avTifeTn
ogIpa.

11 ) Emikaipotroinon tng mivakidag TUTTou
KowTe atmé TNV TTapaKeipyevn Tvakida TUTTOU TOU OET PETATPO-
TG TIG AVTIOTOIXEG YPANMES Kal KOAAAOTE TO TTAvw atrd TIg avTi-
OTOIXEG YPOAUHEG OTNV TTIVOKIda TUTTOU Tou AéBnTa.

| oemmLy

ZTTPWETE TO KAEIdWUA TOU agpaywyoU/KaTTvaywyou aTnv ¢opd Tou

Brennwert Kombi-Wasserheizer Typ CGB-100

Bs)\pug. TpaEnETs £¢w Kkal TTPOG TO TTAVW TOV aywys Kauoaepiwy Bestimmungsland  DE AT LU
armé TNV AeKAvVN CUUTTUKVWHATWY. Kategorie  112ELL3/P | 112H3P| 1I2ELL3P
Art B33, C13x,C33x, C43x | C13x,C33x | B33, C13x,C33x
C63x C43x C43x, Co3x
Eingestellt auf B/P Anschludruck 50 mb;
p AnschluBwert 1,6/2,0 kg/h
/I Eingestellt auf Erdgas E/H /
Anschlufdruck 20 mbar 7
Warmwasser 18,5-94 kW
Eingestellt auf Erdgas E/H I DE Heizen 19,5-94 kW
Q AnschluBdruck 20 mbar |y | (fir GB/TGB/TGK/CGB) Leistungsbereich
/ - o — — — — — — I Heizen 50/30°C 19-98-8 kW
\ Eingestellt auf Erdgas LL DE Heizen 80/60°C 18-91,5kW
AnschluRdruck 20 mbar (fir GBICGB/TCBITGKIGU! Max.Vorlauftemperatur 90°C
- (GG/GU-1/GG-1/GU-2/GG-2)

Mivakida TUTIOU TOU OET HETATPOTTAG Eikéva: Emikaipotroinan Tng mivakidag T0Trou

et petatpotg yia CGB-75/100 yia Tnv YeTaTpoTrr) o€ GAhoug TUTTouG aepiwv: (MapakaloUpe va SWOETE TOV AVTIGTOIXO KWAIKG KATA TNV TTapayyeAia)

Metatpotrij o€ Quaikd aépio E/H (G20) Kwdik6g 86 10 471 XapakTnpIoTIKGG apiBudg 1000
MeTtatpotrii o€ QuaIké aépio LL** (G25) Kwdikog 86 10 471 XapaktnpIoTIKOG apiBuog 1260
Metatpotrij o€ uypaépio P (G31) Kwdikog 86 12 714 XapakTnpIoTIKOG apiBuadg 6.7 *

MeTaTpotriy atré uypaépio P (G31) o€ puaoikd aépio E/H (G20) Kwdikdg 86 12 863 XapakTnpioTikdg apiBudg 1000*
Metatpotrj amé uypaépio P (G31) o€ puaikd aépio LL** (G25) Kwdikog 86 12 863 XapakTnpIoTIKOG apiBudg 1260*

* O XapakTnPIoTIKOG aplBudGs eival TUTTwPEVOG oTo didgpayua oTpayyaAigpoU agpiou
** Puaikéd aépio LL kai E 6x1 yia v AuaTpia
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Pubuion CO,

PUOuion piyparog agpiou-aépa

Mpoooyn| O1 epyacieg puBpICEIG TTPETTEI VA Yivouv pE TRV okOAouBn Treplypagpopevn oeipd. H Siagopikn BaABida aepiou eival ndn
E£PYOCTUCIOKA PUBMIOUEVN OTOV TUTTO TOU OIEPIOU TTOU avVA@QEPETAI TNV TIVaKiSa TOTTOU. PUBUIon oTtnv Siagopikh BaABida
AEPIOU ETITPETTETAI VA YIVETAI MOVO UETA ATTO METATPOTTH O€ AAAO TUTTO OEPIOU | OTNV TTEPITITWON TG CUVTAPNONG.

Ze TEPITITWON HIKPAG ATTAYWYRG BEPUOTNTAG aVOi§TE MEPIKG BEPUAVTIKG TWHATA.

A) PoBuion CO, oTnv avwrepn QOpTION
(AeiToupyia katrvodoxokaBapioTn)
yia QUOIKO aéplo

- BydAte Tpog Ta £€w TO KOUTI TOU TTivOoKa pUBHIoEWV.

- Avoite T0 KATT@KI TOU KAAUJPUOTOG PE TNV OPIOTEPH Kal OegId
HavOAAwWaN. ZEKOUUTIWATE TO KATTAKI OTTd KATW KAl EEKPEPATTE TO
amré emavw.

- BydAte TV Bida atrd Tnv apioTEPH OTI) PETPHOEWY KAUTOEPIWV.

- ZmpwéTe To aloBnTpio PETpnong Tou CO, TNG GUOKEUNG PETPNONG
KOUCOEPIWY GTNV OTT) PHETPAOEWV (TTEpiTTOU 120mm).

- TupioTe TOV OIAKOTITN sm):oyri«; Beppokpaaiag atn B£on Asitoupyiag
KatrvodoxokaBapioTy g (0 QwTeveg SaKTUAIOG TNG EVBEIgng
katdoTaong avaBoaBrvel KiTpIvo).

- ZIyoupeuTeiTe 0TI 0 AéBNTOG OEV £XEI TTEPIOPIOTEI NAEKTPOVIKE.

- MeTtpAoTe Og péyioTn @OPTION TNV TrEPIEKTIKOTNTA 08 CO, Kal
OUYKPIVTE TIG TIMEG PE AUTEG OTOV TTAPOKATW TTIVOKA.

- Ze TIEPITITWON TTOU XPEINOTEN DIOPBWAOTE TNV TTEPIEKTIKOTNTA TOU
CO, ye TNV TTePIOTPOQN TNG RidAG TTAPOXI|G AEPIOU OTN BIAPOPIKA
BaABida agpiou cUPPWva WE TOV TTiVAKA.

e mEPITTTWON Uypaepiou Bev PTTOpEi va puBUICTEI N avwTepn
popTiOoN.

- oTpo@n SegId - TePIEKTIKOTNTA CO, YiveTau HIKpoTEPN
- OTPOQN ApIoTEPD - TEPIEKTIKOTNTA CO, YiveTan ueyaAuTepn

apiaTeprn pavodAwon Oe€1a pavdaAwon

Eikéva: MupiaTe Tnv Bida pavdaiwong

Bida tmrapoxng agpiou
(M6vo o€ PUOIKO aépIo)

AvolxTil ouokeun
o€ avVWTEPN POpPTION

®duoiké aépio E/H/LL
8,6% + 0,2%

Yypaépio P (éAeyxog)
10,1% £ 0,2%

- TepuaTiote TNV A€IToupyia KATTVOBOXOKABAPIOTH TTEPICTPEPOVTAG
TOV BIOKOTITN ETMAOYNG BEpUOKPaTiag TTow GTNV aPXIKH ETTIAOYH.

Eikéva: Alagopikr BaABida agpiou

Ommn pétpnong
LKauoagpiwv*

_.

Eikéva: Métpnon kauoagpiwy PE QvoIXT CUOKEUNR
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PuOuion CO,

B) PUBuion CO, oTnv KATwTeEPN QOPTION
(Softstart)

- ZePidware TV Bida TTpoaTaagiag atod Tnv Bida BEang pndév pe Eva
KaToaBidl TUTTOU torx.

- ZekIivAoTe TNV Aeimoupyia Tou AéBnTa Eavda TTATWVTOG TO KOUMTTI
eTravekkivnang (reset). Mepitrou 20 deutepOAETTTA HETA TNV £vauaon
TOU KQUOTAPA YETPHOTE TNV TIEPIEKTIKOTNTA TOU CO,, e TNV OUCKEUN
HETPNONG KAUCAEPIWV Kal EVOEXOUEVWG PUBUIOTE TNV TTEPIEKTIKATNTA
Tou CO, pe éva karoaidi ToTrou torx Tnv Bida 8£ong uNdév oUPEWVA
ME Tov TTivaka. AUTEG Ol pUBICEIG TTPETTEI Va YiVOUV JEOO O€ TTEPITTOU
180 deuTepOAeTTTA PETA TNV €vauon TOu KAUOTAPA. Evdexopévwg
va XPEIOOTEl va TTaVaAGBETE TNV Ao £vapgng TraTwvTag {avd 1o
reset.

- Katé tnv puBbuion autr dev emTPETTETAI VO OKOAOUBRTEI AgiToupyia
TTapaywyng ¢eotou vepou xprong!

- oTpo@n dedid - mepiekTIKOTNTA CO, YiveTal peyaAlTtepn

- OTpo®f aApIoTEPG - TEPIEKTIKOTNTA CO, YiveTan pikpdTEPN

AvoIXT} ouoKeun
O€ KATWTEPN GOPTION

Dduoiké aépio E/H/LL
8,5% + 0,2%

Yypaépio P
9,7% + 0,2%

- Bidwote ava tnv Bida mpooTaciag.

C) 'EAgyxog Tng pUBuiong Tou CO,
- MeTd 10 épag Twv epyaciwv BAATE TTAAI TO KOTTEKI TOU KAAUPPOTOG
Kal eAEyETE TIG TIWEG Tou CO, O€ KAEIOTH) OUOKEUN).

A Kard tnv puBuion Tou CO, TTPOCESTE TIG EKTTOUTTEG
Tou CO. Av n 1iuf Tou CO o€ cwoTh TiuA Tou CO,

gival >300ppm, T61€ N diag@opikn BaABida agpiou

Sev gival owoTd pubpiopévn. Ydpxel o Kivduvog

dnAnTnpiaong amoé povogeidio Tou avpaka.

AkoAouBeioTe 6TTWG TTAPAKATW:

- Bidwote Tnv Bida B€ong undév péxpl TEPUATIOUOU

- ZeBidwaTe Tnv Bida Béong undév 11/2 aTpoPég.

- EravaAdBerte Tnv diadikacia pubuiong amrd Tnv mapdypago A).

- Mg Tnv owaoTr puBuion Ba TTPETTEN 0 AEBNTAG CUUTTUKVWONG agpPiou
va givar pubuiopévog oluewva pe Tig TiEG CO, Tou Trivaka.

D) TeppaTIONOG TWV £pYyACIWV pUBHIONG
- KAeiote Tov AéBnTa , TIG OTTEG PETPACEWV Kal TO ViTIEA oUVOEONG

AaoTixou. EAEyETe TIG USPAUAIKEG CUVBETEIG KO TIG OUVOETEIG aEPIOU
o€ oTeEyavoTnTa.

Bida 6¢ong
undév

Bida mmapoxng
agpiou (MOvO o€
PUOIKG aEpIo)

Eikéva: Alagopikr) BaABida agpiou

Ommn pérpnong
LKauoagpiwv*

Eikéva: Métpnon kauoaepiwv Pe KAEIOTA GUOKEUNR

KAgioTh ocuokeun
g€ avwTEPN POPTION

duoikd aépio E/H/LL
8,8% + 0,5%

Yypaépio P
10,3% + 0,5%

KA&10TRH cuokeun
O€ KATWTEPN POPTION

Puoikoé aépio E/H/LL
8,7% % 0,5%

Yypaépio P
9,9% + 0,5%
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W iF

NMpwTtdékoAAo éEvapéng AsiToupyiag

Epyaaieg évapéng Asitoupyiag

Tiyég perprioewy n empepaiwon

1))

TOTT0G agpiou

®duaiko aépio E/H
duoiké aépio LL

11.)

Aev BaAaTe TTPOCOETA XNUIKA CUCTATIKA (QAVTIYUKTIKO UYPO);

12.)

ZUUTTANPWOATE TOV TUTTO agpiou Kal TV BepUIKN I0XU
OTO QUTOKOAANTO;

13.)

Kavare £Aeyxo Aeimoupyiag;

Yypaéplo l:l

Agiktng Wobbe KWh/m?

O¢gpuoydvog KWh/m?

duvaun

2.) EAéyéare Tnv TTieon olvdeong agpiou; D
3.) Kavare Tov éAeyxo oTeyavoTnTaG Agpiou; D
4.) EAéyEate 1o oUoThua agpaywyou/Katrvaywyou; D
5.) EAéy€ate TnVv oTeyavoTnTa TNG USPAUAIKAG OUVOEDNG; |:|
6.) Kdvate TAfjpwaon Tou o1pwvIoy; D
7.) Kavare e€aépwan Tou AEBNTa Kal TNG EyKATAOTACNG; |:|
8.) H Trieon ¢ eykardoTtaong civail 1,5 - 2,5 bar; D
9.) =emAUvare TNV eyKaTadoToon; D
10.) H oxkAnpdtnTta Tou vepou Béppavong ival Petatu 2 kai 11° dH; |:|
[]
[]
[]

14.)

Métpnon kauoagpiwv:

O¢puoKpaacia Kauoagpiwy atroAuTn
O¢epuokpacia aé¢pa avappdPnaong
OepuoKpaTia KAUCAEPIWY OXETIKA
MepiekTikOTNTA Bi0geIdiou Tou avBpaka (CO,) )
TTEPIEKTIKOTNTA 0guyovou (O,)

MepiekTikOTNTA PovoEeidiou Tou dvBpaka (CO)

t, (°C)

A

t (°C)

(t,t) (°C

ppm

)

15.)

2uvapuoAoyrioaTe Ta KOAUPPOTA;

[

16.)

ExtraidedoaTte Tov XprioTtn, OWoaTe TIG 0dNYiEG;

[

17.)

EmBepaiwyoate TNV £€vapén AciImroupyiag;

[
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